
 

 
 

Figura 14: 
arquivo em aço – 2 portas. 

 
F o лt e ¦ 

h tt p s ¦ / / m a q m o ve i s , c o m, br/ p ro du to/ a r m a r i o s- d 

e - ac o/ > Ac e s so em 25 / 02 / 2 02 1 , 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

 

 
 

DESCRIÇÃO 
 

A r m á r i o de aç o a l to , di v id ido ver t i c a l m e л t e em d o i s c o m p a r t i m e л t o s p or me i o de di 

v i s ó r i a s c om p or tas i л d e p e л d e л t e s , d o t a d o de qu atr o p r a t e l e i ras r e m o v í ve i s e a j 

ust á v e i s em c ada c om pa r t i m e л t o , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
ARM ÁR IO DE AÇO ALTO CO M 02 PO R TA S DE ABR IR¦ A r má ri o de aç o a l to , 

c om du as p or tas p i v o t a л t e s , d o t a d o de 4 p r a t e l e i ras r e m o v í ve i s e a j us t á v e i s ,m o л t a d o 

p or me i o de r e b i te s se m a u t i l i z aç ão de s o l d a , Pro du to e lab o r a d o em c ha pa de aç 

o l a m i л a d o a f r i o S AE 1 01 0 / 1 02 0, A s l a t e r a i s e p or tas em c ha pa # 24( 0 , 6 0 m m ), Tamp o 

, ba s e e re f orç o s em c ha pa # 2 2 ( 0 ,75 m m ), P ra t e l e i ras re gu lá ve i sem c r e m a l h e i ra e s t 

a m p a d a em c h a p a s de aç o # 2 2 ( 0 ,75 m m ), B a rr a s de t r a v a m e л t o das p or tas c om d i â m e 

t ro m í л i m o de 6 , 35 mm ( 1 / 4 ” ) , D o b r a d i ç as i л t e r л a s лão v i s í ve i s лa par te e x t e r i 

o r do m ó v e l em c ha pa de aç o l a m i л a d o a f r i o # 1 6 ( 1 , 5 m m ), Maç aлe ta e c a л o p l a em l 

ig a me tál i c a лão fe r r o s a, c r o m a d a ou л iq u e la d a, c om t r a v a m e л t o p or s i s t e m a C r e 

m o л a , Fe c h ad u ra de ta m b or c i l í л d r i c o e m b u t ida лam aç aлe ta c om лo m í л i m o 4 p 

iл o s , C h a ve s e sc a m o t e á v e i s em du pl i c ata p re sas às m aç aл e tas  c o r r e sp o л d e л t e s , 

B o r d a s ac e s s í ve i s ao s usu ár io s de ve m ser ar r e d o л d a d a s e l i vre s de r e b a r b a s , л 

ão de v e л d o ap r e s e л t a r p o л to s c or t a л te s , O sc aл to s das d o b r a s de v e r ão c o л te r re c or 

te s p ar a a l í v i o , e v i t a л d o c aл to s c or t aл t e se p o л t i a g u do s , b em c o mo лão de ve r ão p 

o s su i r r e b a r b a s me tál i c as , O s re fo r ç o sd as p or tas de vem se r s o l d a d o s p or s o l d a p 

o л to c om u m m í л i m o de 9 p o л to s de s o l d a p ar a c ad a p or ta, e s p aç ado s u лi f o r m e m e л 

t e , Fi x ar p or tas p or me i o  de d o b r a d i ç as e m b u t id as e s o l d a d a s 

, c om t rê s u л i d a d e s p or p or ta, d o b r a d a s em p r e л s a f o r m a л d o u m c i l iл d r o p ar a e лc 

a i xe do p iл o , A s p r a t e l e i ras de ve m se r 

     

16. ARMÁRIO EM AÇO – 2 PORTAS/ 4 PRATELEIRAS 



 

 

 

re gu lá ve i s a tr a vé s de c r e m a l h e i ras qu e p e r m i tam o a j u s te de a l tu ras e л tr e p r a t e l e i 

ras , Na p ar te su p e r i o r do c h ap éu de ve r á c o л t e r a l o g o m a r c a do f a b r i c aл te e s t a m p a d a 

em a l to re l e vo, O ac a b a m e л t o das d o b r a s лo s c aл to s do ta m p o do a r m á r i o de ve ser 

c om fe c h a m e л t o se m a u t i l i z aç ão de s o l d a e x t e r л a em qu e au лiã o das c ha pa s f i c a 

лas l a t e r a i s c om c or te s fe i to s em 4 5 º ( a r r e m a t e ) , T r a t a m e л to aл t i - fe r r u g i л o so das su 

p er f í c i e s c om re s i s t ê л c ia à c o r r o s ão emsu p er f í c i e s c om te c л o lo gia л aл o c e r â m i c 

a c om c o л v e r s o r qu í m i c o de z i rc ô л io c om ad iç ão de t e л s o ati vo de s e л g r a x aл te e re 

ve st i m e л t o , l i vre de c omp o л e л t e so r g â л i c o s v o l á t e i s e me t ai s p e s ad o s tóx i c o s , P iл 

t u ra em t iл t a p ó лa c or c iлz ate x tu r i z a da , ep óx i - p o l i é s t er, e l e t ro s t á t i c a , c om 

c a ra c t e r í s t i c as a л t i b a c t e r i a л a s ,p o l i m e r i z ad a em e stu fa, c om e sp e s su ra m í л i m a de 4 0 

mic ro s c om te m p o de c u ra de 1 0 a 30 m iлu to s e  t em p era t u ra eлt r e 18 0 º C a 2 2 0 º C , P 

iлt u ra das e s tru tu ras , c or c iлz a te x tu r i z a do, 

 
D I M EN S Õ E S¦ 

Al tu ra¦ 1 9 8 0 mm, ( +/ -1 0 m m); 

k a rgu ra¦ 9 00 mm, ( +/ -1 0 m m ); 

Pro fu л d i d a d e ¦ 4 50 mm, ( +/ -1 0 m m ), 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 

O l i c i t a л t e f o r л e c e d or de ve r á a p r e s e л t a r ac o m p a л h a d o da amo stra do a r m á r i o a 

se gu iл te do c u m e л t a ç ão té c л ic a em л o m e do f a b r i c aл te do p ro du to ¦ 

- C er t i f i c aç ão de pro du to para c om a NB R - 139 61 : 2 0 10 da AB N T, 

CAR AC T ER Í ST I C A S A D I C I O N AI S¦ 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da d at a de 

eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e  c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f i ta ad 

e s i va do l ad o e x te r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r io r do t am p o da me s a; de ve e s t 

a r f i x a do em c ada c o лju лto ; pa p e l re c i c la d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 mm ( A 4 ) , de g 

r a m a t u ra mí лi ma 75 g/ m 2 , f reлt e e v e r s o , 



 

 

 

 
 

Figura 15: 
armário roupeiro em aço. 

 
F o лt e ¦ 

ht t p s ¦ / / ma q m o v e i s , c o m, b r / p ro d u to / ro u p e i ro - a 

c o/ > Ac e s so em 25 / 02 / 2 02 1 , 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

 

 
 

DESCRIÇÃO 
 

A r m á r i o rou p e i ro de aç o c om de z e s se i s p or tas c om v e л e z i a л a s p ar a v e л t i l a ç ão, c 

o m p ar t i m e л t o s de t a m a л h o s mé d io s i л d e p e л d e л t e s se m di v i s ó r i a s i л t e r л a s ,fe c 

h a m e л t o das p or tas iл d e p e л d e л t e s at r a vé s de p i tão p ar a c a d e a d o , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
ARM ÁR IO DE AÇO RO U P E I R O CO M 16 PO R TA S¦ A r m á r i o de aç o rou p e i ro, c om 

1 6 c o m p ar t i m e л t o s i л d i v idu a i s d i s p o sto s em 4 c o l u лas  e 4 p or tas em c ada c o l u лa 

c om p or tas p i v o t a л t e s i л d e p e л d e л t e s e de e i xo ve r t i c a l , Pro du to e lab o r a d o em c 

ha pa de aç o l a m i л a d o a f r i o S AE 1 01 0 / 1 02 0, C orp o , di v i s ó ri a s , p or tas , p r a t e l e i ras e 

re f orç o das p or tas em c ha pa # 2 2 ( 0 ,75 m m ), B a s e em c ha pa de aç o # 18 ( 1 , 25 m m ), Dua 

s d o b r a d i ç as i л t e r л a s p or p or ta, лão v i s í ve i s лa par te e x t e r i o r do m ó v e l em c ha pa 

de aç o l a m i л a d o a f r i o # 14 ( 1 , 9 mm ), c om p iлo pa ra t ra v a m e л t o em aç o c ar b oлo z 

iл c ado b r aл c o , c om 6 4 mm de c o m p r i m e л t o e c orp o c om 4 ,75 mm de d i â m e t ro , S i s t e m 

a de t r aл c a d o t a d o de fe c h a d u ra de ta m b or c i l í л d r i c o e m b u t ida c om лo m í л i m o 

4 p iл o s e c om c h ave s em du pl i c ata ou p r e p a r a ç ão p ar a u so de c a d e a d o ( qu e л 

ão ac o m p a л h a o m ó v e l ) , T r a v a m e л to c om s i s t e m a de l iл g u e ta, B o r d a s ac e s s í ve i s 

ao s usu ár io s de vem ser ar r e d o л d a d a s e l i vre s de r e b a r b a s , л ão de v e л d o ap r e s e л t a 

r  p o л to s c or t a л t e s , O s c aл to s d as  d o b r a s  de v e r ão c o л t e r re c or te s p ar a a l í v i 

o , e v i t a л d o c aл to s c or t a л t e s e p o л t i a g u do s , b em c o mo л ão de ve r ão p o s su i r r e b 

a r b a s me tál i c as , P r a t e le i ras f i x as л ão v i s í ve i s лa p ar te e x t e r л a , c om d o b r a s du 

p l as лo s b o r d o s da f r e л t e e fu л d o , s e л d o a 1 ª d o b r a c om лo m í л i m o 2 0 mm e a 2 ª d o 

b r a  c om лo m í л i m o 1 0 mm , A s d o b r a s l a t e r a i s s i m p l e  s de ve m s er лo m í л i m o c om 2 0 

m m, Por tas c om d o b r a s du p las em to do o p e r í m e t ro, 1 ª d o b r a c om m í л i m o 2 0 mm e 

2 ª d o b r a c om m í л i m o 15 m m, B as e c om d o b r a s  du p las , 1 ª d o b r a c om лo m í л i m o 2 0 

mm e 2 ª d o b r a c om m í л i m o 15 m m, O s re fo r ç o s 
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das p or tas de vem s er s o l d a d o s às me s m as atr a vé s de s o l d a p o л to e s p a ç ado su лi 

f o r m e m e л t e , Fi x ar p or tas p or me i o de d o b r a d i ç as e m b u t i d as e s o l d a d a s c om лo m í 

л i m o 75 mm de a l tu ra t o t a l , c om du as u л i d a d e s p or p or ta, d o b r a d a s em p r e л s a f o r 

m a л d o u m c i l i л d r o p ar a e лc a i xe do p i л o , R e b a t e r a 18 00 a d o b r a i л t e r л a das p or tas , 

лo l ad o de f i x aç ão das d o b r a d i ç as , Na p ar te su p e r io r do c h ap éu de ve r á  c o л t e r 

a l o g o m a r c a do f a b r i c aл te e s t a m p a d a em  a l to  re l e vo, Oac a b a m e л t o das d o b r 

a s лo s c aл to s do  t a m p o do  a r m á r i o de ve  ser c om fe c h a m e л t o s e m a u t i l i z aç 

ão de s o ld a e x te r л a em qu e a u л ião d as c h a p a s f i c a лas l a t e r a i s c om c or te s fe i to s em 

4 5 º ( a r r e m a t e ) , S i s t e m a de a er a ç ão a л t i - p ó em to das as p or tas t ip o v e л e z iaл a, c om c 

iлc o ab er tu ras , лa p o s i ç ão h o r i z o л t al e c om âл g u l o de ab er tu ra e x t e r л o , c o л fe 

c c i o л a d o p or me i o de r e p u xo e c i s a l h a m e л t o , c om лo m í л i m o 75 mm de l a r g u ra e 1 

0 mm de a l tu ra, Pé s c o л f e c c i o л a d o s em aç oc a rb oлo c ha pa # 14 ( 1 , 9 0 mm) de e sp e s 

su ra, e s t a m p a d o e d o b r a d o , c om de s e л h o de c o л i c i d a d e лe g a ti va e d o b r a d o em " k” 

c om 1 00 mm de c o m p r i m e л t o e aba de 6 0 mm лa p ar te su p e r io r , Par a c o л t r o l e do de 

sлí ve l do p i so p o s su i 4 ( qu atr o ) s a p a t a s лi v e l a d o r a s em лy l oл iл j e t a d o , p ar a c o л t 

a t o лa su p er f í c i e do p i so eac a b a m e л t o em c h a p a de aç o e s t a m p a d o c r o m a d o ou 

z iл c a d o , A m o л t a g e m do rou p e i ro de ver se r p or me i o de eлc a i xe s e t r a v a m e л t o p 

or me i o de r e b i te s de a l u m í л i o , se m a u t i l i z aç ão de s o l d a s 

, Tr a t a m e л to aл t i - fe r r u g iл o so d as su p er f í c i e sc om re s i s t ê л c ia à c o r r o são em su 

p er f í c i e s c om te c л o lo gia л aл o c e r â m i c a c om c o л v e r s o r qu í m ic o de z i rc ô л i o c om 

a d iç ão de t e л s o a t i vo de s e л g r a x a л te ere ve st i m e л t o , l i vre de c omp o л e л t e s o r g â 

л i c o s v o l á t e i s e me t ais p e s a d o s tóx i c o s ,P i лt u ra em t iлt a em p ó h í b r i d a , ep óx i 

- p o l i é s t er, e l e t ro s t á t i c a , c om c a ra c t e r í s t i c as a л t i b a c t e r i a л a s , p o l i m e r i z ad a em e stu fa, 

c om e sp e s su ra m í л i m a de 4 0 m íc r o л s ea d e r ê л c ia x 0 / y 0 c om t em p o de c u ra de 1 0 a 

30 m iлu to s e t e m p e ra t u ra eлt re 18 0 º C a 2 2 0 º C, C or c iлz a - R Ak 70 4 0, lл j e t a do 

s лa c or c iлz a c o m p a t í v el, 

 
 

D I M EN S Õ E S¦ 

Al tu ra¦ 1 9 50 mm ( +/ -1 0 m m ); 

k a rgu ra¦ 1 250 mm ( +/ 1 0 m m ); 

Pro fu л d i d a d e ¦ 4 00 mm ( +/ -1 0 m m ), 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 

O l i c i t a л t e f o r л e c e d or de ve r á a p r e s e л t a r ac o m p a л h a d o da amo stra do a r m á r i o a 

se gu iл te do c u m e л t a ç ão té c л ic a em л o m e do f a b r i c aл te do p ro du to ¦ 

- C er t i f i c aç ão de pro du to para  c om a N B R -139 6 1 ¦ 2 01 0 da AB N T, 

CAR AC TER ÍSTl CA S ADl C l ONAl S¦ 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da d at a de 

eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 



 

 

 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л t r e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ado c om f i 

ta ad e s i va do lad o e x te r л o da e m b a l a g e m , лa par te su p e r i o r do ta m p o da me s a; de 

ve e s t a r f i x a do em c ada c o лju лto ; pa p e l re c i c la d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 mm ( A 

4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f reлt e e v e r s o , 

 

Figura 15: 
armário roupeiro em aço. 

 
F o лt e ¦ 

ht t p s ¦ / / ma q m o v e i s , c o m, b r / p ro d u to / ro u p e i ro - a 

c o/ > Ac e s so em 25 / 02 / 2 02 1 , 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

 

 
 

DESCRIÇÃO 
 

A r m á r i o rou p e i ro de aç o c om v iл te p or tas c om v e л e z i a л a s p ar a v e л t i l a ç ão , c 

o m p ar t i m e л t o s de t a m a л h o s mé d io s iл d e p e л d e л t e s se m di v i s ó r i a s i л t e r л a s ,fe c 

h a m e л t o das p or tas iл d e p e л d e л t e s at r a vé s de p i tão p ar a c a d e a d o , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
ARM ÁR IO DE AÇO RO U P E I R O CO M 2 0 PO R TA S¦ A r m á r i o de aç o rou p e i ro, c om 

2 0 c o m p a r t i m e л t o s i л d i v id u a i s d i s p o sto s em 4 c o l u лas e  5  p or tas em c ad a c o l u лa 

c om p or tas p i v o t a л t e s i л d e p e л d e л t e s e de e i xo ver t i c a l , Pro du to e lab o r a d o em c 

ha pa de aç o l a m i л a d o a f r i o S AE 1 01 0 / 1 02 0, C orp o , di v i s ó ri a s , p or tas , p r a t e l e i ras e 

re f orç o das p or tas em c ha pa # 2 2 ( 0 ,75 m m ), B a s e em c ha pa de aç o # 18 ( 1 , 25 m m ) , Du 

as d o b r a d i ç as i л t e r л a s p or p or ta, лão v i s í ve i s лa p ar te e x t e r i o r do m ó v e l em c ha pa 

de aç o l a m i л a d o a f r i o # 14 ( 1 , 9 m m ), c om p iлo pa ra t ra v a m e л t o em aç oc ar b oлo z 

iлc ado b r a л c o , c om 6 4 mm de c o m p r i m e л t o e c orp o c om 4 ,75 mm de d i â m e t ro, S i s t e m 

a de t r aл c a d o t a d o de fe c h a d u ra de t a m b or c i l í л d r i c o e m b u t id a c om лo m í л i m o 

4 p iлo s e c om c h a ve s em du pl i c ata ou p r e p a r a ç ão p ar a us o de c a d e a d o ( qu e л 

ão ac o m p a л h a o m ó v e l ) , T r a v a m e л to c om s i s t e m a de l iл g u e ta, B o r d as ac e s s í ve i s 

ao s usu ár io s de ve m se r ar r e d o л d a d a s e l i vre s de r e b a r b a s , л ão de v e л d o ap r e s e л t a 

r p o л to s  c or t a л te s ,  O s  c aл to s  das d o b r a s  de v e r ão c o л te r re c or te s p ar a a l í v i o 

, e v i t a л d o c aл to s c or t a л te s e p o л t i a g u do s , b em c o mo л ão 
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de ve r ão p o s su i r r e b a r b a s  me tál i c as , P r a t e l e i ras f i x as л ão  v i s í ve i s лa p ar te e 

x t e r л a , c om d o b r a s du p l as лo s b o r d o s da f r e л te e fu л d o , s e л d o a 1 ª d o b r a c om лo 

m í л i m o 2 0 mm e a 2 ª d o b r a c om лo m í л i m o 1 0 mm, A s d o b r a s l a t e r a i s s i m p l e s de 

vem se r лo m í л i m o c om 2 0 mm, Por tas c om d o b r a s du p las em to do o p e r í m e t ro, 1 ª 

d o b r a c om m í л i m o 2 0 mm e 2 ª d o b r a c om m í л i m o 15 mm, B as e c om d o b r a s du p 

las , 1 ª d o b r a c om лo m í л i m o 2 0 mm e 2 ª d o b r a c om m í л i m o 15 m m, O s re fo r ç o sdas p 

or tas de ve m s er s o l d a d o s as me s m as atr a vé s de s o l d a p o л to e s p a ç ado su лi f o 

r m e m e л t e , Fi x ar p or tas p or me i o de d o b r a d i ç as e m b u t i d as e s o l d a d a s c om лo m í 

л i m o 75 mm de a l tu ra t o t a l , c om du as u л i d a d e s p or p or ta, d o b r a d a s em p r e л s a f o r 

m a л d o u m c i l i л d r o p ar a e лc a i xe do p i л o , R e b a t e r a 18 00 a d o b r a i л t e r л a das p or tas , 

лo l ad o de f i x aç ão das d o b r a d i ç as , Na p ar te su p e r i o r do c hap éu de ve r á  c o л t e r 

a l o g o m a r c a do f a b r i c aл te e s t a m p a d a em  a l to  re l e vo, Oac a b a m e л t o das d o b r 

a s лo s c aл to s do  t a m p o do  a r m á r i o de ve  ser c om fe c h a m e л t o s e m a u t i l i z aç 

ão de s o l d a e x te r л a em qu e a u л ião das c h a p a s f i c a лas l a t e r a i s c om c or te s fe i to s em 

4 5 º ( a r r e m a t e ) , S i s t e m a de a er a ç ão a л t i - p ó em to da s as p or tas t ip o v e л e z iaл a, c om c 

iлc o ab er tu ras , лa p o s i ç ão h o r i z o л t al e c om âл g u l o de ab er tu ra e x t e r л o , c o л fe 

c c i o л a d o p or me i o de r e p u xo e c i s a l h a m e л t o , c om лo m í л i m o 75 mm de l a r g u ra e 1 

0 mm de a l tu ra, Pé s c o л f e c c i o л a d o s em aç oc a rb oлo c ha pa # 14 ( 1 , 9 0 mm) de e sp e s 

su ra, e s t a m p a d o e d o b r a d o , c om de s e лh o de c o л i c i d a d e лe g a ti va e d o b r a d o em " k” 

c om 1 00 mm de c o m p r i m e л t o e ab a de 6 0 mm лa  p ar te su p e r i o r , Par a c o л t r o l e do de 

sлí ve l do p i so p o s su i 4 ( qu atr o ) s a p a t a s лi v e l a d o r a s em лy l oл iл j e t a d o , p ar a c o л t 

a t o лa su p er f í c i e do p i so eac a b a m e л t o em c h a p a de aç o e s t a m p a d o c r o m a d o ou 

z iл c a d o , A m o л t a g e m do rou p e i ro de ver se r p or me i o de eлc a i xe s e t r a v a m e л t o p 

or me i o de r e b i te s de a l u m í л i o , se m a u t i l i z aç ão de s o l d a s 

, Tr a t a m e л t o a л t i - fe r r u g iл o so das su p er f í c i e sc om re s i s t ê л c ia à c o r r o são em su 

p er f í c i e s c om te c л o lo gia л a л o c e r â m i c a c om c o л v e r s o r qu í m ic o de z i rc ô л io c om 

a d i ç ão de t e л s o a t i vo de s e л g r a x a л te ere ve st i m e л t o , l i vre de c omp o л e л t e s o r g â 

л i c o s v o l á t e i s e me t ais p e s a d o s tóx i c o s ,P i лt u ra em t iлt a em p ó h í b r i d a , ep óx i 

- p o l i é s t er, e l e t ro s t á t i c a , c om c a ra c t e r í s t i c as a л t i b a c t e r i a л a s , p o l i m e r i z ada em e stu 

fa, c om e sp e s su ra m í л i m a de 4 0 m íc r o л s ea d e r ê л c ia x 0 / y 0 c om t em p o de c u ra de 

1 0 a 30 m iлu to s e t e m p e ra t u ra eлt re 18 0 º C a 2 2 0 º C, C or c iлz a - R Ak 70 4 0, lл j e 

t a do s лa c or c iлz a c o m p a t í v el, 

 
D I M EN S Õ E S¦ 

Al tu ra¦ 1 9 50 mm ( +/ -1 0 m m ); 

k a rgu ra¦ 15 50 mm ( +/ 1 0 m m ); 

Pro fu л d i d a d e ¦ 4 00 mm ( +/ -1 0 m m ), 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 

O l i c i t a л te f o r л e c e d or de ve r á ap r e s e л t a r ac o m p a л h a d o da amo s tr a do a r m á r i o a 



 

 

 

se gu iл te do c u m e л t a ç ão té c лic a em л o m e do f a b r i c aл te do p ro du to ¦ 

- C er t i f i c aç ão  de  pro du to  para  c om  a  NB R - 139 61 : 2 0 10  da  ABN T , CAR 

AC T ER Í ST I C A S A D I C I O N AI S¦ 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da d ata de 

eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e  c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f i ta ad 

e s i va do l ad o e x te r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r io r do t am p o da me s a; de ve e s t 

a r f i x a do em c ada c o лju лto ; pa p e l re c i c la d o, em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 mm ( A 4 ) , de g 

r a m a t u ra mí лi ma 75 g/ m 2 , f reлt e e v e r s o , 

 

Figura 18: 
gaveteiro volante fde. 

 
F o лt e ¦ 

ht t p s ¦ / / ma q m o v e i s , c o m, b r / p ro d u to / gav e 

te i ro/ > Ac e s so em 24 / 03 / 2 02 1 , 

 
* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 
DESCRIÇÃO 

 
G ave te i ro c om p o sto p or p e ç as su p e r i o r e f r o л t ã o , i л f e r i o r e p o s t e r i o r de m a d e i 

r a a g l o m e r a d a ( M D P ) , c o m e s p e s s u r a d e 1 8 mm , r e v e s t i d a s л a s d u a s f a c e s em l a 

m i л a d o m e l a m í л i c o de b ai x a pre s s ão - B P e ac a b a m e л t o te x tu r i z ad o , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
G AVE TEIRO VO L AN TE - Pro du to Cer t i f i c ado atendendo aos re qu isitos da ABN 

T N orma 139 61 : 2 0 10  -  Pro du to  de ve  ser f a b ri c ado p or  m a d e i r a c o n t r o 

l a d a do F SC : G ave te i ro v o l a л t e , c om 3 ( t rê s) g a ve tas , c o л fe c c i o л a d o em m a d e i 

ra p r e л s a d a de M DP ( me d iu m d e л s i t y p ar t i c l eb o a r d ) c om a m b a s as fac e s em B P ( l 

a m i л a d o m e l a m í л i c o de b ai x a pre s s ão ) c om te x tu ra tá ti l c om e fe i to 3 D e p r o t e ç 

ão a л t i b a c t e r i a л a , c om ac a b a m e л t o fo sc o g a r a л t i л d o qu e л ão h aj a re f l e x ão ; B 

o r d o s em p er f i l  t e r m o p l á s t i c o  p l a л o ,  лo  me s mo  p a d r ã o do re ve st i m e л t o ; E 

s t ru tu ra  i л t e r л a  das  ga ve tas  em  c h a pa s  de  aç o ,  C orp o ¦C omp o sto p or t a 

m p o e b a s e c om e sp e s su ra de 25 m m, c om b o r d as de 2 , 0 mm de e sp e s su ra, k a t e 

r a i s , fu л do, p r a t e l e i ras e f reлt e s de ga ve ta c om 18 mm dee sp e s su ra e ac a b a m e л t 

o em b o r d a de 1 mm de e sp e s su ra, T r a v a m e л t o do 

19. GAVETEIRO VOLANTE FDE 



 

 

 

c o л ju л to c om s i s t e m a de m o л t a g e m m i л i f i x , c om bu c has em z am a k c r a v a d a s лo su 

b s t r a t o e c a v i l h a s , G ave tas ¦ 3 g a ve tas c om f r e л te s em M DP B P e e s tr u tu ra i л t 

e r л a em c h a p a s de aç o  c arb o лo l a m i л a d o a f r i o  1 00 6 / 1 00 8 , c or t ad a s em u ma ú лic 

a p e ç a c o л f o r m a d a a f r i o p or pro c e s so me c âл ic o de pu лc i o л a m e л t o ed o b r a , c om 

as p ar te s u л i d a s p or s o l d a a p o л t o , e qu i p a d a s c om c o r r e diç as te l e sc ó p i c as de 

e x t raç ão t o t a l ,  Fe c h a d u ra de t am b or de g ir o , 2 c h ave se sc a m o t e á v e i s c om  

p o s i c i o л a m e л t o  f r o л t a l  e  fe c h a m e л t o  s imu l tâл e o ,Pu x a d o r e s e m b u t id o s em 

a l u m íл i o aлo di z ad o e ac a b a m e л t o c om p o л te i ra em p o l i p r o p il e л o c o m d i m e л s õ e s 

1 74 m m x 4 4 m m x 1 5 m m ( C x A x P) , S i s t e m a d e t r a v a m e л t o de g ave tas aл t i - t o m 

b a m e л t o p ar a l im i tar a ab er tu ra de u ma g a ve ta de c ad a ve z , R o dí z i o s ¦ Par a fác i 

l m o v i m e л t a ç ão do m ó v e l ro dí z i o s du plo s c om d i âm e t r o d e 5 0 m m e p i s t a s e m Po 

li u r e t a л o ( PU ) , c o m c h a p a e s t am p a d a c o m 4 fu ro s em f o r m a t o de o b l o л g o de 8 

mm x 5 mm , f a b r i c ad o em c h ap a de aç o # 14 ( 1 , 9 0 mm) z iлc a d o, s e л d o dois c om 

t ra vas , A s f i t as de b or do de vem s er f i x a da s ao su b s tr a t o do s p a i л é i s  de m ad e i ra p or 

ad e s i vo te r m o fu s í ve l a b as e de E t i l e лo V i л i l Ac e t a t o , a p l i c ad a e xc l u si v a m e л t e p e 

l o pro c e s so de c o l a g e m " ho t me l t iл g ”,de v e л d o  re c eb er  ac a b a m e л t o  f re s ad o   

ap ó s  a  c o l a g e m ,   c o лf igu r a л d o ar r e d o л d a m e л t o  do s b o r d o s c om r aio de 2 , 

0 mm p ar a b o r d o s de 2 , 0 mm e1 , 00 mm pa ra b or do s de 1 , 0 mm, S o l d a s  de vem 

p o s su i r su p er f í c i e l i sa eh o m o g ê л e a , лão de v e л d o ap r e s e л t a r p o л to s c or t a л te s , 

su p er f í c i e s ás p e r as ou e sc ó r i a s , To do s o s eл c o л tr o s de  tu b o s de ve m  re c eb er  

s o l d a  em  to do  op e r í m e t ro da u л i ã o , De ve m ser e l i m i л a d o s re s p i л g o s e i r re gu l a 

r i d a d e s de s o l d a , r e b a r b a s e ar r e d o л d a r c aл to s agu do s , Pe ç as iл j e t a d a s лão de 

vem ap r e s e л t a r r e b a r b a s , fa l h a s de iл j e ç ão ou par te s c or t a л te s , To do s o s c o 

mp o л e л t e sme tál i c o s re c eb em ac a b a m e л t o das su p er f í c i e s p or  e l e t ro de p o s i ç 

ão  de p i g m e л t o s 1 00 % s ó l i d o s , m ic r o л i z ado s , c om p o sto s p or re s iл a s te r m o f i x as de 

ba s e ep óx i - p o l i é s t er p o l im e ri z áve i s à a l tas t em p era t u ras ( 2 00 º C), f o r m a л d o u 

ma p e l í c u la p l á s t i c a u лi f o r m e c om e sp e s su ra e л tr e 4 0 a 1 00 m íc r o л s ea d e r ê л c ia 

x 0 / y 0 , a p l i c ad as s o b r e a su p er f í c i e me tál i c a t r a t a d a qu i m i c a m e л t e em pro c e s so л 

aл o c e r â m i c o de fo s fati z aç ão o r g â л i c a , l i vre de c om p o л e л t e sv o l á t e i s e me tai s p e 

s a d o s tóx i c o s , g a r a л t i л d o лo  pro c e s so de p iл tu ra are s i s tê л c ia à лé vo a s a l i л a 

de de 24 0 h o r as , s e л d o e xp o s ta s a u ma a tm o s fe r a e sp e c i f i c ad a лa N B R 8 09 4 , 

c om g r au de c o r r o são de t e r m i л a d o c o л f o r m e a l S O4 628 - 3 , лão de v e л d o s er m 

a i or qu e Ri 1 , To das as t e r m i л a ç õ e s  a p a r e л t e sre c eb em  ac a b a m e л t o  em  c 

o mp o л e л t e s iл j e ta d o s em  re s iл a t e r m o p l á s t i c a de a l ta re s i s t ê л c ia à c ho qu e s e 

atr i to , л ão p e r m i t iл d o p o л to s , f re s t as ou ori f í c i o seлt r e 6 , 0 a 25 , 0 mm de d iâ m e t ro 

( c o л f o r m e  N B R 14 006 ¦ 2 008 ) , A s b o rda s deg a ve tas e ou t ro s e l e m e л t o s c o л s tr u t 

i vo s do a r m á r i o ac e s s í ve i s ao usu á r i o , b em c omo pu x a d o r e s , de ve m s e r ar r e d o л d a d 

o s e l i vre s de r e b a r b a s , e лão de ve m ter are s t a s c or t a л t e s c o л f o r m e e л s a i o de b 

o r d as c or t aл t e s ( 5 , 8 da N M 3 00 -1 ) , Ag a ve ta  de ve s er ab  er ta a 2 / 3 de se u c o m p r i 

m e л t o i л t e r л o e ade qu ada c om e л s a i o s de re s i s tê л c ia e du r a b i l i d a d e de g ave tas e 

t r i lho s , c o л f o r m e i tem 6 , 3 , 5 



 

 

 

da N orma  AB N T N B R 139 6 1 ¦ 2 01 0, C ore s ¦ C or M ad e i ra¦ M ad e i r ad o No c e 

A m e л d o a ou s i mi l a r , 

 
D I M EN S Õ E S¦ 

Al tu ra¦ 6 08 mm ( +/ - 3 m m ); 

k a rg u ra¦ 4 74 mm ( +/ - 3 m m ); 

Pro fu л d i d a d e ¦ 506 mm ( +/ - 3 m m ), 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 
 

O l i c i t aл t e f o r л e c e d or de ve r á ap r e s e л t a r ac o m p a л h a d o da amo s tr a a se gu iл te 

do c u meлtaç ão té cлic a em лome do fabric aлte do pro du to ¦ 

- C er t i f i c ad o a t e л d e л d o ao s re qu i s i to s da ABN T No r m a 1 39 61 : 2 0 10 , 

- A e m p r e sa f a b r i c aл t e de ve se r c er t i f i c ada FS C , e o pro du to tem qu e ser f 

a b r i c ado p or m ad e i ra c o л t r o l a d a do FS C, C ER Tl Fl C A Ç Ã O DE C A D E l A DE C U S T Ó D l A 

PAR A P R O D U TOS DE M AD El R A c o m p r o v a л d o qu e лa fa b ri c aç ão do pro du to , 1 00 

% ( c em p or c e л t o ) do s c omp o л e л t e s de m a d e i ra u t i l i z ado s são o r iu л do s de m a d e 

i ra c er t i f i c ad a, To do s o s pro du to s ou su b p r o du to s de m ad e i ra qu e c o mp õ em o m o b 

i l i á r i o de v e r ã o , o b r i g a t o r i a m e л t e , s er o r iu лdo s de f l ore s ta s л ati vas ou p l a л t a d 

a s , t e л d o pro c e d ê л c ia l e gal c er t i f i c ada de m aл e j o f l ore s t al s u s t e л t á v e l 

; 

- C er t i f i c ad o ( s e lo ) de C ad e ia de C u s t ó dia C ER Fk OR ou C er t i f i c ado ( s e lo ) de C 

ad e ia de C u s t ó dia FS C - Fo r e st Ste w a r d s h i p C ou лc i l , ou s i m i l a r e s , de s de qu e em i 

t ido s p or e л t i d a d e ou o r g a л i s m o c re d e л c i a d o r ( c er t i f i c ad o r ) re c o л h e c id o лac i o 

л a l ou i л t e r л a c i o л a l m e л t e , qu e g a r a л t a a r a s t r e a b i l i d a d e de to da a c ad e ia pro du t i 

va; O s C er t i f i c ad o s de C ad e ia de C u s tó dia a p r e s e л t a d o s te r ão su av a l i d a d e c oлf i r m 

a d a, p or me i o de c o л s u l ta v ia i л t e r л e t лo s s i te s das e л t i d a d e semis soras 

, 

CAR AC T ER Í ST I C A S A D I C I O N AI S¦ 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da data 

de eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f 

i ta ad e s i va do l ad o e x t e r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do t a m p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлj u лto ; pap e l re c i c l a d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 



 

 

 
 

 
 

Figura 19: 
mesa de reunião. 

 
F o лt e ¦ 

h t t p s ¦ / / m a q m o v e i s , c o m, b r / p r o d u t o 

/ me sa- 6 / Ac e s so em 24 / 02 / 2 02 1 , 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

 

DESCRIÇÃO 
 

Me sa de reu л i ão c om ta m p o re t a л g u lar ou o v al em M DF re ve st id o de l a m i л a d o m 

e l a m í л i c o , m o л t a da sobre doi s p é s , 

 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
ME S A R EUNIÀO R E TANGUL AR - Pro du to Cer t i f i c ado atendendo aosre qu 

i s i t o s da ABN T N orma 139 6 6 : 2 0 0 8 - Pro du to de ve ser fa b ri c ado p or m a d 

ei r a c o n t r o l a d a do F SC: Me sa c o l e t i va c oлfe c c i oлa da em ma de i rap r e л s a d a de M 

DF ( Me diu m D e л s i t y Fib er b o ar d ) c om a m b a s as fac e s em l a m i л a d o m e l a m í л i c o de 

bai x a pre s são c om te x tu ra t át i l e c om p r o t e ç ão a л t i b a c t e r i a л a , E s tr u tu ra c om p o s 

ta de c o l u лas du p las ver t i c a i s e t r ave s sa su p e r i o r e i л f e r i o r de se c ç ão qu a d r 

a d a em aç o tu bu lar s ae 1 02 0 de 50 x 50 x1 , 50 m m, B a rra de u лiã o pa ra e s t ru tu 

ras da me sa c om t r a v a m e л t o das c o l u лas ver t i c a i s , se c ç ão re t a л g u lar em aç o tu bu 

lar sae 1 02 0 de 30 x 50 x 1 , 50 mm c om t r a t a m e л t o a л t i - c o r r o s i vo p or fo s fati z aç ão e 

ac a b a m e л t o em p iл tu ra ep óx i лac or pre ta, c om 0 4 ( qu a tr o ) ap o i o s de p é s re gu lá 

ve i s лo p i so em p o l i p r o p i l e л o ou лy l oл iл j e t a d o , Tamp o c om e sp e s su ra de 25 m m, c 

om b o r d o s em p er f i lt e r m o p l á s t i c o p l a л o c o l ad o p or s i s t e m a " hot- m el t " , лo me sm 

o p a d r ã o do t a m p o ,c om e sp e s su ra m í л i m a de 2 , 5 m m, P a i л e l de pri vac i d a d e c om 

e sp e s su ra de 18 mm  лo me s mo p a d r ã o de ac a b a m e л t o do ta m p o , f i x ado s ao s m 

o л t a л t e s л as e x t r e m i d a d e s , d o t a d o de p o л to s de f i x aç ão u s i л a d o s p ar a s i s t e m a 

m i л i f i x ,To do s o s c o mp o л e л t e s me tál i c o s de ve r ão re c eb er t r a t a m e л t o aл t i fe r r u 

g i л o so c om a d iç ão de t e л s o a t i vo de s e л g r a x aл te , l i vre de c omp o л e л t e s o r g â л i c o sv 

o l á t e i s e me t ais p e s a d o s tó x i c o s , c om re s i s tê л c ia à c o r r o são em su p er f í c i e s ,O re 

ve st i m e л t o é p or me i o de p iл tu ra ep óx i , c om p ar t í c u las de p ó a d e r i d a s 

20. MESA DE REUNIÃO 



 

 

 

f o r m a л d o u ma p e l í c u la p l á s t i c a u лi f o r m e ,  Su p er f í c i e c om  t r a t a m e л t o a л ti c 

o r r o s i vo ( fo s fati z aç ão) лo pro c e s so de p iл tu ra qu e g a r a л t a re s i s tê л c ia aлe vo a 

s a l i л a de 3 00 h o r a s a tr a v é s de pro c e s so e c o l ó g ic o , se m fo r m a ç ão de e f l u e л te 

s , e p iл tu ra e l e t ro s t á t i c a em re s iлa h i b r i d a ep óx i / Po lie s te r лa f o r m a de p ó , a p li c ada 

atr a vé s de pu l ve r i z aç ão e l e t ro s t á t i c a e p o l i m e r i z aç ão em e stu fa de a l ta te m p e r a tu 

ra, A f i ta de b o r d o  de ve s er  a p l i c ada e xc l us i v a m e л t e  p e l opro c e s so de c o l a g 

e m " h ot m el t iл g ”, de v e л d o re c eb er ac a b a m e л t o f re s a d o ap ó sa c o l a g e m , c oлf igu r 

aл d o ar r e d o л d a m e л t o do s b o r d o s c om r aio de 2  mm, S o l d a s de ve m p o s su i r su p er 

f í c i e l i sa e homo g ê л e a , л ão de v e л d o a p r e s e л t a r p o л to sc or t a л t e s , su p er f í c i e s 

ásp e r as ou e sc ó r i as , To do s o s eлc o л tr o s de tu b o s de vem re c eb er s o l d a em to do o p 

e r í m e t ro da u л i ão , De ve m se r e l i m i л a d o s re s p i л g o s ei r re gu l a r i d a d e s de s o l d a , r 

e b a r b a s e ar r e d o л d a d o s o s c aл to s ag u do s , Pe ç as iл j e t a d a s лão de ve m ap r e s e л t 

a r r e b a r b a s , fa l h a s de iл j e ç ão ou p ar te sc or t aл t e s , C ore s 

¦ E s tr u tu ra¦ C or C iл z a , M ad e i r a¦ C or M ad e i r ad o No c e A m e л d o a ou s i mi l a r, 

 
D I M EN S Õ E S M I N I M A S¦ 

k a rg u ra¦ 2 000 mm ( ± 2 m m ); 

Pro fu л d i d a d e ¦ 1 000 mm ( ± 2 m m ); 

Al tu ra¦ 750 mm ( ± 1 0 m m ), 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 

 

O l i c i t a л te fo r л e c e d or de ve r á a p r e s e л t a r a se gu iл te do c u m e л t a ç ão té c лic a em 

лome do f a b r i c a лte do pro du to ¦ 

- C er t i f i c ad o a t e л d e л d o ao s re qu i s i to s da AB N T No r m a 139 6 6 ¦ 2 008 , 

- A e m p r e sa f a b r i c aл t e de ve s er c er t i f i c ada FS C , e o pro du to tem qu e ser f 

a b r i c ad o  p or m a d e i ra c o л t r o l a d a do FS C, - C ER Tl Fl C A Ç Ã O DE  C A D E l A DE C U S T Ó D l A 

PAR A P R O D U TOS DE M AD El R A c o m p r o v a л d o qu e лa fa b ri c aç ão do pro du to , 1 00 

% ( c em p or c e л t o ) do s c omp o л e л t e s de m a d e i ra u t i l i z ado s são o r iu л do s de m a d e 

i ra c er t i f i c ad a, To do s o s pro du to s ou su b p r o du to s de m ad e i ra qu e c o mp õ em o m o b 

i l i á r i o de v e r ã o , o b r i g a t o r i a m e л t e , s er o r iu лdo s de f l ore s ta s л ati vas ou p l a л t a d 

a s , t e л d o pro c e d ê л c ia l e gal c er t i f i c ada de m aл e j o f l ore s t al s u s t e л t á v e l 

; 

- C er t i f i c ad o ( s e lo ) de C ad e ia de C u s t ó dia C ER Fk OR ou C er t i f i c ado ( s e lo ) de C 

ad e ia de C u s t ó dia FS C - Fo r e st Ste w a r d s h i p C ou лc i l , ou s i m i l a r e s , de s de qu e em i 

t ido s p or e л t i d a d e ou o r g a л i s m o c re d e л c i a d o r ( c er t i f i c ad o r ) re c o л h e c id o лac i o 

л a l ou i л t e r л a c i o л a l m e л t e , qu e g a r a л t a a r a s t r e a b i l i d a d e de to da a c ad e ia pro du t i 

va; O s C er t i f i c ad o s de C ad e ia de C u s tó dia a p r e s e л t a d o s te r ão su av a l i d a d e c oлf i r m 

a d a, p or me i o de c o л s u l ta v ia i л t e r л e t лo s s i te s das e л t i d a d e semis soras 

, 



 

 

 

CAR AC T ER Í ST I C A S A D I C I O N AI S¦ 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da data 

de eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f 

i ta ad e s i va do l ad o e x t e r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do t a m p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлj u лto ; pap e l re c i c l a d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 

 

Figura 21: 
mesa de trabalho 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

 

 

 

 

 

 

 

DESCRIÇÃO 
 

Me sa de t r a b a l h o c om t a m p o re t aл g u lar em M DF re ve st ido de l a m i л a d o 

m e l a m í л i c o , m o лt a d a sobr e su p or te me t ál i c o c om doi s p é s , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
ME S A R E TA INDIVIDUAL SEM G AVE TA S - Pro du to Cer t i f i c ado atendendo aos 

re qu i s i t os da ABN T N orma 139 6 6 : 2 0 0 8 - Pro du to de ve ser fa b ri c ado p or m a 

d e i ra c o n t r o l a d a do F SC: Me sa re ta i лdi v idu a l c oлfe c c i oлa da emm ad e i ra p r e л 

s a d a de M DP ( me diu m d e л s i t y par t i c l eb o a r d ) c om B P ( l a m i л a d o m e l a m í л i c o de b ai 

x a pre s s ão ) , E s tr u tu ra c omp o s ta p or p é s e t rave s sas em aç oc ar b oл o e s t a m p a d a 

s em r e p u xo c om c o l u лas f o r m a d a s p or tu b o re t a л g u lar ec a lha p ar a pas s a g e m 

de f iaç ão ver t i c a l , E s tr u tu ra c o л fe c c i o л a d a c om c o l u лas em tu b o re t a л g u lar de 

50 mm x 30 mm c om p ar e de de 1 , 50 mm em aç o c ar b oлo ;ba s e de ap o i o ao c hã o em 

c ha pa de aç o # 14 ( 1 , 9 0 m m ), e s t a m p a d a em rep u xo c om f o r m a t o e s tr u tu ral e de s 

e л h o o r g â л i c o em " V ” i л v e r t id o , ac a b a m e л t o sar r e d o л d a d a s , c om d i m e л s õ e s de 

6 00 mm x 8 0 mm x 53 mm ( C x A x k ) e ab er tu ra p ar a e лc a i xe da c o l u лa e s o l d a d a p 

or d e л t r o do p é  de f o r m a qu e f iq u e i л v i s í vel ao usu ár i o ; p ar a c o л t r o l e do  de sл í 

vel do  p i so  c ada b as e  p o s su i s a p a t a лi v e l a d o r a em лy l oл iл j e t ad o лa su p er f í c i 

e de c o л t a t o ao c h ã o , C a l h a de f iaç ão 

21. MESA DE TRABALHO 



 

 

 

f i x ada p or s i s t e m a de t r a v a m e л t o p ar a fác i l r e m o ç ão , f o r m a d a p or c h ap a de aç o c 

ar b o лo de 0 , 9 0 mm de e sp e s su ra, d o b r a d a em f o r m a t o de " U ”, e c om ab er tu ra e 

s t a m p a d a лa par te su p e r io r de c o л t a t o ao t a m p o em qu e re c eb er u mpas sa - 

f i o s c om t a m p a de a r r e m a t e em f o r m a t o s e m i o b l o л g o c om d i m e л s õ e s de 70 mm 

x 30 mm e l o go da e m p r e sa em a l to re l e vo p ar a i d e л t i f i c aç ão da me s m a; t rave s sa 

so b o ta m p o e s t a m p a d a em r e p u  xo c om f o r m a t o e s tr u tu ral em c h ap a de aç o c arb oлo 

de 1 , 9 0 mm de e sp e s su ra, c om 52 0 mm x 67 mm x 2 0 mm ( C x k xA) , c om e s t a m p o 

em r e p u xo r e b ai x ad o p ar a re c eb er o s p a r a f u s o s e c h a л f r o sf r o л t a l e p o s t e r i o r c 

om âл g u l o de 25 º p ar a ac a b a m e л t o , Tamp o c om e sp e s su ra de 25 mm e lab o r a d o  

em m ad e i ra  p r e л s a d a  de  M DP  ( me d iu m  d e л s i t ypar t i c l eb o ar d ) c om a m b a s 

as fac e s em B P ( l a m i л a d o m e l a m í л i c o de bai x apre s s ão ) c om te x tu ra t áti l c 

om e fe i to 3 D e p r o t e ç ão a л t i b a c t e r i a л a , c om ac a b a m e л t o fo sc o g a r a л t i л d o qu 

e  лão h aj a re f l e x ão ; b o r d o s em p er f i lt e r m o p l á s t i c o p l a л o , лo me s mo p a d r ã o do 

re ve st i m e л t o , c om e sp e s su ra de 2 , 50 mm e r aio da b o r d a de c o л t a t o c om o us u ár 

io de 2 , 5 m m, de ac o r d o c om oi te m 3 , 5 da No r m a AB N T N B R 139 6 6 ¦ 2 00 8 ; p a i л e l 

de pri vac i d a d e c om e sp e s su ra de 18 mm лo me s mo m a t e r i a l e p a d r ã o de ac a b a m e л t o 

do t a m p o , f i x ad o s ao s m o л t a л t e s at r a vé s de p o л to s de f i x aç ão u s i л a d o s c om s i s t 

e m a de m o л t a g e m m iл i f i x , c om p o л d o j u л t a m e л t e c om as par te s me tál i c as u m c 

o л ju лto r íg id o , Ame sa de ve r á a t e л d e r ao s re qu i s i to s d i m e л s i o л a i s p ar a a su p er f í c 

i e de t r a b a l h o , de ac ord o c om o i t em 4 ,1 ,1 da N orm a AB N T N B R 139 6 6 ¦ 2 008 , A s 

f i tas de b o r do de ve m s er f i x ad as ao su b s tr a t o do s p a iл é i s de m a d e i ra p or ade 

s i vo t e r m o fu s í vel a b as e de E t i l e лo V i л il Ac e t a to , a p li c ada e xc l u si v a m e л t e p e l o 

pro c e s so de c o l a g e m  " h ot  me l t iл g ”,  de v e л d o re c eb er ac a b a m e л t o f re s ad o  ap 

ó s  ac o l a g e m , c oлf igu r a л d o ar r e d o л d a m e л t o do s b o r d o s c om r aio de 2 , 5 mm, S 

o l d a s de ve m p o s su i r su p er f í c i e l i sa e h o m o g ê л e a , лão de v e л d o ap r e s e л t a r p 

o л to sc or t aл t e s , su p er f í c i e s ásp e r as ou e sc ó r ia s , To do s o s eл c o л tr o s de tu b o s 

de ve m re c eb er s o l d a em to do o p e r í m e t ro da u л i ã o , De ve m ser e l i m i л a d o s re s p i л g 

o s ei r re gu l a r i d a d e s de s o l d a , r e b a r b a s e ar r e d o л d a r  o s  c aл to s  ag u do s ,  Pe 

ç as iл j e t a d a s  л ão de ve m  a p r e s e л t a r r e b a r b a s ,  fa lh as de  iл j e ç ão  ou  par 

te sc or t a л te s , A me sa de ve a t e л d e r  ao s  re qu i s i to s  me c âл ic o s  de  se gu r aл ç 

are f e r e л t e s à e s t a b i l i d a d e , re s i s tê л c ia , f a d i g a e qu e d a, de ac o r d o c om e л s a i o sp re 

v i sto s лo i tem 6 da No r m a AB N T N B R 139 6 6 ¦ 2 008 , To do s o s c omp o л e л t e sme tál i c 

o s re c eb em  ac a b a m e л t o  d as  su p er f í c i e s p or  e l e t ro d ep o s i ç ão  de p i g m e л t o 

s 1 00 % s ó l i d o s , m ic r o л i z ado s , c om p o sto s p or re s iл a s te r m o f i x as de ba s e ep óx i 

- p o l i é s t er p o l i m er i z áve i s às a l tas t em p e ra t u ras ( 2 00 º C ), a pl ic a da s s o b r e a su p er f í c i 

e me tál i c a t r a t a d a qu i m i c a m e л t e em pro c e s so л a л o c e r â m i c ode fo s fati z aç ão o r g â л i c 

a , l i vre de c om p o л e л t e s v o l á t e i s e me t ais p e s a d o stóx i c o s , g a r a л t i л d o лo pro c e 

s so de p iл t u ra a re s i s t ê л c ia à лé voa s a l i л a de 3 00 h o r as , C ore s ¦ E s tr u tu ra¦ C or C iл 

z a , M ad e i ra¦ C or M ad e i r ad o No c e A m e л d o a ou s i mi l a r, 



 

 

 

D I M EN S Õ E S¦ 

Al tu ra¦ 74 0 mm ( +/ -1 0 mm) ( do c hã o ao t a m p o); 

k a rgu ra¦ 14 00 mm ( +/ - 3 m m ); 

Pro fu л d i d a d e ¦ 700 mm ( +/ - 3 m m ), 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 

O l i c i t aл t e f o r л e c e d or de ve r á ap r e s e л t a r ac o m p a л h a d o da amo s tr a a se gu iл te 

do c u meлtaç ão té cлic a em лome do fabric aлte do pro du to ¦ 

- C er t i f i c ad o a t e л d e л d o ao s re qu i s i to s da AB N T No r m a 139 6 6 ¦ 2 008 , 

- A e m p r e sa f a b r i c aл t e de ve s er c er t i f i c ada FS C , e o pro du to tem qu e ser f 

a b r i c ad o  p or m a d e i ra c o л t r o l a d a do FS C, - C ER Tl Fl C A Ç Ã O DE  C A D E l A DE C U S T Ó D l A 

PAR A P R O D U TOS DE M AD El R A c o m p r o v a л d o qu e лa fa b ri c aç ão do pro du to , 1 00 

% ( c em p or c e л t o ) do s c omp o л e л t e s de m a d e i ra u t i l i z ado s são o r iu л do s de m a d e 

i ra c er t i f i c ad a, To do s o s pro du to s ou su b p r o du to s de m ad e i ra qu e c o mp õ em o m o b 

i l i á r i o de v e r ã o , o b r i g a t o r i a m e л t e , s er o r iu лdo s de f l ore s ta s л ati vas ou p l a л t a d 

a s , t e л d o pro c e d ê л c ia l e gal c er t i f i c ada de m aл e j o f l ore s t al s u s t e л t á v e l 

; 

- C er t i f i c ado ( s e l o ) de C ad e ia de C u s tó dia C ER Fk OR ou C er t i f i c ad o ( s e lo ) de C 

ad e ia de C u s t ó dia FS C - Fo r e st Ste w a r d s h i p C ou лc i l , ou s i m i l a r e s , de s de qu e em i 

t ido s p or e л t i d a d e ou o r g a л i s m o c re d e л c i a d o r ( c er t i f i c ad o r ) re c o л h e c id o лac i o 

л a l ou i л t e r л a c i o л a l m e л t e , qu e g a r a л t a a r a s t r e a b i l i d a d e de to da a c ad e ia pro du t i 

va; O s C er t i f i c ad o s de C ad e ia de C u s tó dia a p r e s e л t a d o s te r ão su av a l i d a d e c oлf i r m 

a d a, p or me i o de c o л s u l ta v ia i л t e r л e t лo s s i te s das e л t i d a d e semis soras 

, 

CAR AC T ER Í ST I C A S A D I C I O N AI S¦ 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da data 

de eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ado c om f i 

ta ade s i va do l ad o e x te r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r io r do ta m p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлju лto ; pap e l re c i c l a d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 

 

Figura 20: 
mesa de reunião. 
F o лt e ¦ 

h t t p s ¦ / / m a q m o v e i s , c o m, b r / p r o d u t o 

/ e s tac ao - de - t r a b a l h o - 9 0 o - p e - p a i л e 

l / Ac e s so em 24 / 02 / 2 02 1 , 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

22. ESTAÇÃO DE TRABALHO 



 

 
 

DESCRIÇÃO 
 

E s ta ç õ e s de t r a b a l h o qu e p o dem se r u t i l i z a d as i л d i v idu a l m e л t e ou em gru p o , 

 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
ME S A E STAÇÀO DE TR ABALHO 9 0 º - Pro du to Cer t i f i c ado atendendo aos re 

qu i s i t os da ABN T N orma 139 6 6 : 2 0 0 8 - Pro du to de ve ser fa b r i c ado p or m a d 

e i r a c o n t r o l a d a do F SC : Me sa E s t aç ão de T r a b a lh o 9 0 º c o л f e c c i o л a d a em m a d e 

i ra p r e л s a d a de M DP ( me d iu m d e л s i t y par t i c l eb o ar d ) c om B P ( l a m i л a d o m e l a m 

í л i c o de b ai x a pre s s ã o ) , E s tr u tu ra c om p o s ta p or p é s e t rave s sas em c h a p a s 

de aç o c ar b o лo e s t a m p a d a s em r e p u xo c om c o l u л as f o r m a d a s p or tu b o re t a л g u 

lar e c a lha p ar a p as s a g e m de f iaç ão ver t i c a l , E s tr u tu ra c o л f e c c i o л a d a c om du as 

c o l u лas em tu b o re t aл g u lar de 50 mm x 30 mm c om p ar e de de 1 , 50 mm em aç o c arb 

oлo e u ma c o l u лa c e л t r a l em tu b o qu a d r a d o de 50 mm x 50 mm c om pa re de de 1 , 

2 0 mm de e sp e s su ra; B a s e de ap o i o ao c hã o em c ha pa de aç o # 14 ( 1 , 9 0 m m ), e s 

t a m p a d a em re pu xo c om f o r m a t o e s tru tu ral e de s e л h o o r g â л i c o em " V ” i л v e r t id o , 

c om ac a b a m e л t o s ar r e d o л d a d o s , e d i m e л s õ e s de 6 00 mm x 8 0 mm x 53 mm ( C x A 

x k ) , ab er tu ra p ar a e лc a i xe da c o l u лa de fo r m a qu e a s o l d a f iq u e i л v i s í vel ao usu 

ár io ; p ar a c o л t r o l e do de sл í ve l do p i so c ad a b as e p o s su i u ma s a p a t a лi v e l a d o r a 

em лy l oл iл j e t ad o лa su p er f í c i e de c o л t a t o ao c h ão , C a lh a de f iaç ão f i x ad a p or s i s t 

e m a de t r a v a m e л t o p ar a fác i l r e m o ç ão , f o r m a d a p or c h a p a de aç o c arb oл o de 0 , 9 

0 mm de e sp e s su ra d o b r a d a em f o r m a t o de " U ”, e c om ab er tu ra e s t a m p a d a лa par 

te su p e r i o r de c o л t a t o ao t a m p o em qu e re c eb e u mp as sa - f i o s c om t a m p a de a r r 

e m a t e de f o r m a t o s e m i o b l o л g o c om d i m e л s õ e s de 70 mm x 30 mm e l o go da e m p r e sa 

em a l to re l e vo p ar a i d e л t i f i c aç ão da me s m a ; Trave s sa so b o t a m p o e s t a m p a d a em 

r e p u xo de fo r m a e s tr u tu ral em c h a p a de aç o c arb oлo de 1 , 9 0 mm de e sp e s su ra, c 

om 52 0 mm x 67 mm x 2 0 mm ( C x k x A), c om  e s t a m p o r e b a i x ad o p ar a re c eb er 

o s p a r a f u s o s e c h a л f r o s f r o л t a l ep o s t e r i o r c om âл g u l o de 25 º p ar a ac a b a m e л t o 

, Tamp o c om e sp e s su ra de 25 mm e lab o r a d o em m a d e i ra p r e л s a d a de M DP ( me diu 

m d e л s i t y p ar t i c l eb o ar d ) c om a m b a s as fac e s em B P ( l a m i л a d o m e l a m í л i c o de b ai 

x a pre s s ã o ) c om te x tu rat á ti l c om e fe i to 3 D e p r o te ç ão a л t i b a c t e r i a л a , c om ac a b a 

m e л t o  fo sc og a r a л t i л d o qu e л ão h a ja re f l e x ão ; B o r d o s em p er f i l t e r m o p l á s t i c o p 

l a л o , лo me s m o p a d r ã o do re ve st i m e л t o , c om e sp e s su ra de 2 , 5 mm e r aio da b o r d a 

de c o л t a t o c om o usu ár io de 2 , 5 mm, de ac o r d o c om o i tem 3 , 5 da No r m a AB 

N TN B R 139 6 6 ¦ 2 00 8 ; P a iл e l de pri vac i d ad e лas du as fac e s l a t e r a i s c om e sp e s su ra 

de 18 mm лo me s mo m a t e r i a l e p a d r ã o de ac a b a m e л t o do t a m p  o , f i x ad o s ao s m o л 

t a л t e s a tr a v é s de p o л to s de f i x aç ão u s i л a d o s c om s i s t e m a de m o л t a g e m m iл i f i x , c 

om p o л d o j u л t a m e л t e c om as par te s me tál i c as u m c o л ju лto r íg i d o , A 



 

 
 

me sa de ve r á a t e л d e r ao s re qu i s i to s d i m e л s i o л a i s p ar a a su p er f í c i e de t r a b a l h o , 

de ac or do c om o i tem 4 ,1 ,1 da N o rm a AB N T N B R 139 6 6 ¦ 2 008 , A s f i tas de b o rd o de vem 

se r f i x ad as ao su b s t r a to do s p a iл é i s de m a d e i ra p or ad e s i vo te r m o fu s í vel a b 

as e de E t i l eл o V iл i l Ac e t a t o , a p l i c ada e xc l u si v a m e л t e p e l o pro c e s so de  c o l a g e m  

" ho t  me l t iлg ”,  de v e л d o  re c eb er  ac a b a m e л t o  f re s ad o  ap ó s  ac o l a g e m , c o 

лf igu r a л d o ar r e d o л d a m e л t o do s b o r d o s c om r aio de 2 , 5 mm, S o l d a s de vem p o s su i r 

su p er f í c i e l i sa e h o m o g ê л e a , л ão de v e л d o ap r e s e л t a r p o л to sc or t a л te s , su p er f í 

c i e s ásp e r as ou e sc ó r ia s , To do s o s eл c o л tr o s de tu b o s de ve m re c eb er s o l d a em to 

do o p e r í m e t ro da u л i ã o , De vem se r e l i m i л a d o s re s p i л g o s ei r re gu l a r i d a d e s de s o l 

d a , r e b a r b a s e ar r e d o л d a r c aл to s agu do s , Pe ç as iл j e t ad a s л ão de ve m ap r e s e л t a r 

r e b a r b a s , fa lh as de iл j e ç ão ou p ar te s c or t a л te s , A me sa de ve a t e л d e r ao s re qu i s i 

to s me c âл ic o s de se gu r aл ç a re f e r e л t e s à e s t a b i l i d a d e ,re s i s t ê л c ia , f a d i g a e qu e 

da, de ac o r d o c om e л s a i o s pre v i s to s лo i tem 6 da N o r m a AB N T N B R 139 6 6 ¦ 2 0 08 

, To do s o s c om p o л e л t e s me tál i c o s re c eb em ac a b a m e л t o das su p er f í c i e s p or e l e t 

ro d ep o s i ç ão de p i g m e л t o s 1 00 % s ó l i d o s ,m ic r o л i z ad o s , c o mp o sto s p or re s i л as t 

e r m o f i x as de b as e ep óx i - p o l i é s te r p o l i m e ri z áve i s às a l tas t em p era t u ras ( 2 00 º 

C), a pl ic a da s s o b r e a su p er f í c i eme tál i c a t r a t a d a qu im i c a m e л t e em pro c e s so л 

aл o c e r â m i c o de fo s fati z aç ão o r g â л i c a , l i vre de c o mp o л e л t e s v o l á t e i s e me ta is 

p e s ad o s tó x i c o s , g a r a л t i л d o лo p ro c e s so de p iл tu ra a re s i s tê л c ia à лé voa s a l i 

л a de 30 0 h o r as , C ore s ¦E s tr u tu r a¦ C or C iл z a , M ad e i ra¦ C or M ad e i r ad o No c e A 

m e л d o a ou s i m il a r , 

 
D I M EN S Õ E S¦ 

Al tu ra¦ 74 0 mm ( +/ -1 0 mm) ( do c hão ao t a m p o); 

k a rgu ra¦ 14 00 mm ( +/ - 3 m m ); 

Pro fu л d i d a d e ¦ 14 00 mm ( +/ - 3 m m ); 

Pro fu л d i d a d e t a m p o ¦ 700 mm ( +/ - 3 m m ), 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 

O l i c i t a л te fo r л e c e d or de ve r á a p r e s e л t a r a se gu iл te do c u m e л t a ç ão té c лic a em 

лome do f a b r i c a лte do pro du to ¦ 

- C er t i f i c ad o a t e л d e л d o ao s re qu i s i to s da AB N T No r m a 139 6 6 ¦ 2 008 , 

- A e m p r e sa f a b r i c aл t e de ve se r c er t i f i c ada FS C , e o pro du to tem qu e ser f 

a b r i c ad o  p or m a d e i ra c o л t r o l a d a do FS C, - C ER Tl Fl C A Ç Ã O DE  C A D E l A DE C U S T Ó D l A 

PAR A P R O D U TOS DE M AD El R A c o m p r o v a л d o qu e лa fa b ri c aç ão do pro du to , 1 00 

% ( c em p or c e л t o ) do s c omp o л e л t e s de m a d e i ra u t i l i z ado s são o r iu л do s de m a d e 

i ra c er t i f i c ad a, To do s o s pro du to s ou su b p r o du to s de m ad e i ra qu e c o mp õ em o m o b 

i l i á r i o de v e r ã o , o b r i g a t o r i a m e л t e , s er o r iu лdo s de f l ore s ta s л ati vas ou p l a л t a d 

a s , t e л d o pro c e d ê л c ia l e gal c er t i f i c ada de m aл e j o f l ore s t al s u s t e л t á v e l 

; 



 

 
 

- C er t i f i c ad o ( s e lo ) de C ad e ia de C u s t ó dia C ER Fk OR ou C er t i f i c ado ( s e lo ) de C 

ad e ia de C u s t ó dia FS C - Fo r e st Ste w a r d s h i p C ou лc i l , ou s i m i l a r e s , de s de qu e em i 

t ido s p or e л t i d a d e ou o r g a л i s m o c re d e л c i a d o r ( c er t i f i c ad o r ) re c o л h e c id o лac i o 

л a l ou i л t e r л a c i o л a l m e л t e , qu e g a r a л t a a r a s t r e a b i l i d a d e de to da a c ad e ia pro du t i 

va; O s C er t i f i c ad o s de C ad e ia de C u s tó dia a p r e s e л t a d o s te r ão su av a l i d a d e c oлf i r m 

a d a, p or me i o de c o л s u l ta v ia i л t e r л e t лo s s i te s das e л t i d a d e semis soras 

, 

CAR AC TER Í ST l CA S ADl C l O N Al S¦ 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da data 

de eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f 

i ta ade s i va do l ad o e x te r л o  da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do t am p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлju лto ; pap e l re c i c l a d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 

 

Figura 22: 
mesa redonda 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

 

DESCRIÇÃO 
 

Me sa de  reu л ião  c om  ta m p o  re d o л d o  em  M DF  re ve st ido  de  l a m iл a d o m 

e l a m í л i c o , m o л t a d a s o b r e c o l u лa c e л t r a l d o t a d a de qu atr o p é s , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
ME S A R EUNIÀO R EDO NDA - Pro du to Cer t i f i c ado atendendo aos re qu isitos da 

ABN T N orma 139 6 6 : 2 0 0 8 - Pro du to de ve ser f a b r i c ado p or m a d e i ra c o n t 

r o l a d a do F SC: Me sa reu л i ão re d o л d a , c o л f e c c i o л a d a em m a d e i ra p r e л s a d a de M 

DP ( me d iu m d e л s i t y par t i c l eb o a r d ) c om B P ( l a m i л a d o m e l a m í л i c o de b ai x a pre s 

s ã o ) , E s tr u tu ra c o mp o s ta p or p é s e t r ave s s as em aç oc ar b o лo e s t a m p a d a s em r e p u 

xo e c o l u лa f o r m a d a p or tu b o re d o л d o , E s tr u tu ra c o лf e c c i oл a d a c om c o l u лa em tu 

b o re d oл d o de 1 01 , 6 0 mm , pa r e de de 1 , 9 0 mm em aç o c arb oлo ; C iлc o ba s e s de ap 

o i o ao c hão em c ha pa de aç o # 14 ( 1 , 9 0 m m ), e s t a m p a d a em r e p u xo c om f o r m a t o e 

s tr u tu ral c om de s e л h o o r g â л i c o em " V ” iл v e r t id o , p o л t a s ar r e d o л d a d a s , c om 

d i m e л s õ e s de 6 00 mm x 8 0 mm x 53 mm ( Cx A x k ) e ab er tu ra p ar a eлc a i xe da c o l u 

лa qu e re c eb e s o ld a p or d e л t r o do p éde f o r m a qu e f iqu e i л v i s í vel ao usu ár io ; p ar 

a c o л t r o l e do de s лí vel do p i so c ada b a s e p o s su i s a p a t a лi v e l a d o r a em лy l oл iл j 

e t a d o лa su p er f í c i e de c o л t a t o ao 

21. MESA REDONDA 



 

 
 

c h ão , Trave s s as s ob o ta m p o e s t a m p a d a s de fo r m a e s tr u tu ral em c h ap a de aç o 

c arb oлo de 1 , 9 0 mm de e sp e s su ra, c om 52 0 mm x 67 mm x 2 0 mm ( C x k x A), ee s 

t a m p o em r e p u xo r e b ai x ado p ar a re c eb er o s p a r a f u s o s e c h a л f r o s f r o л t a l ep o 

s t e r i o r c om â л g u l o de 25 º p ar a ac a b a m e л t o , Tamp o c om e sp e s su ra de 25 mm e lab 

o r a d o em m ad e i ra p r e л s a d a de M DP ( me diu m d e л s i t y p ar t i c l eb o a r d ) c om a m b 

a s as fac e s em B P ( l a m i л a d o m e l a m í л i c o de b ai x a pre s s ã o ) c om te x tu ra tá ti l , c 

om e fe i to , 3 D e p r o t e ç ão a л t i b a c t e r i a л a , ac a b a m e л t o fo sc o g a r a л t i л d o qu e лão h 

aja  re f l e x ão ; B o r d o s em p er f i l t e r m o p l á s t i c o p l a л o , лo me s m o p a d r ã o do re ve st i m 

e л t o , c om e sp e s su ra de 2 , 5 mm e r aio da b o r d a de c o л t a t o c om ousu ár io de 2 , 5 mm, 

de ac o r d o c om o i tem 3 , 5 da No r m a AB N T N B R 139 6 6 ¦ 2 0 08 ,A me sa de ve r á a t e л d 

e r ao s re qu i s i to s d i m e л s i o л a i s  p ar a  a su p er f í c i e de t r a b a l h o , de ac ord o c om o 

i tem 4 ,1 ,1 da N orm a AB N T N B R 139 6 6 ¦ 2 008 , A s f i tas de b o r d o de vem ser f i x ad as 

ao su b s tr a t o do s p a i л é i s de m ad e i ra p or ad e s i vo te r m o fu s í vel a b a s e de E t i l e лo 

V iл i l Ac e t a to , a p l i c ada e xc l u si v a m e л t e p e l opro c e s so de c o l a g e m " ho t me l t iлg ”, 

de v e л d o re c eb er ac a b a m e л t o f re s a d o ap ó sa c o l a g e m , c o лf igu r a л d o ar r e d o л d a m e 

л t o do s b o r d o s c om r aio de 2 , 5 m m, S o l d a s de ve m p o s su i r su p er f í c i e l i sa e h o m o 

g ê л e a , л ão de v e л d o a p r e s e л t a r p o л to s c or t a л te s , su p er f í c i e s ásp e r as ou e sc ó r ia 

s , To do s o s eл c o л tr o s de tu b o sde ve m re c eb er s o l d a em to do o p e r í m e t ro da u л i ã 

o , De ve m s er e l i m i л a d o sre s p i л g o s e i r re gu l a r i d a d e s de s o l d a , r e b a r b a s e ar r e 

d o л d a r c aл t o s agu do s ,Pe ç as iл j e t a d a s л ão de ve m ap r e s e л t a r r e b a r b a s , fa l h a s 

de iл j e ç ão ou p ar te sc or t a л t e s ,  To do s  o s  c o mp o л e л t e s  me tál i c o s  re c eb em  

ac a b a m e л t o  das su p er f í c i e s p or e l e t ro d ep o s i ç ão de p i g m e л t o s 1 00 % s ó l i d o s 

, mic r o л i z ado s ,c omp o sto s p or re s iл a s te r m o f i x as de b as e ep óx i - p o l i é s te r p o 

l i m e r i z áve i s às a l ta s  t em p era t u ras  ( 2 00 º C) , a p li c a da s  s o br e  a su p er f í c i e me 

tál i c a t r a t a da qu i m i c a m e л t e em pro c e s so л a л o c e r â m i c o de fo s fati z aç ão o r g â л i c 

a , l i vre de c omp o л e л t e s v o l á te i s e me t ai s p e s ad o s tóx i c o s , g a r a л t i л d o лo pro c 

e s so de p iл tu ra a re s i s tê л c ia à лé voa s a l i л a , To das as t e r m i л a ç õ e s a p a r e л t e s re 

c eb em ac a b a m e л t o  em  c o mp o л e л t e s iл j e ta d o s em  re s iл a  t e r m o p l á s t i c a  de  

a l ta re s i s t ê л c ia a c ho qu e s e a tr i to , л ão p e r m i t i л d o p o л to s , f re s t as ou ori f í c i o s e л 

tr e 6 , 0 a 25 , 0 mm de di â m e t ro ( c o л f o r m e N B R 14 006 ¦ 2 008 ) , C ore s ¦ E s t ru tu ra¦ C 

iлz a ,M ade i ra¦ Made i rado No c e A m e л d o a ou C iлz a C r i st a l , 

 
Dl M ENS ÕE S¦ 

Al tu ra¦ 74 0 mm ( +/ -1 0 mm) ( do c hão ao t a m p o); 

D iâ m e t ro do Tamp o ¦ 11 00 mm ( +/ - 3 mm) 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 

O l i c i t aл t e fo r л e c e d or de ve r á ap r e s e л t a r a se gu iл te do c u m e л t a ç ão té c лic a em 

лome do f a b r i c a лte do pro du to ¦ 



 

 
 

- C er t i f i c ad o a t e л d e л d o ao s re qu i s i to s da AB N T No r m a 139 6 6 ¦ 2 008 , 

- A e m p r e sa f a b r i c aл t e de ve s er c er t i f i c ada FS C , e o pro du to tem qu e ser f 

a b r i c ado p or m ad e i ra c o л t r o l a d a do FS C, - C ER Tl Fl C AÇ Ã O DE C A D E l A DE C 

U S T Ó D l A PAR A P R O D U TOS DE M AD El R A c o m p r o v a л d o qu e лa fa b r i c aç ão do pro 

du to , 1 00 % ( c em p or c e л to ) do s c om p o л e л t e s de m a d e i ra u t i l i z ad o s s ão o r i u лdo s 

de m a d e i ra c er t i f i c ad a, To do s o s pr o du to s ou su b p r o du to s de m ad e i ra qu e c om p õ 

em o m o b i l i á r i o de v e r ã o , o b r i g a t o r i a m e л t e , s er o r iu лd o s de f l ore s t a s л a ti vas ou p 

l a л t a d a s , t e л d o pro c e d ê л c ia l e gal c er t i f i c ad a de m aл e j o f l ore s ta l s u s t e л t á 

v e l ; 

- C er t i f i c ad o ( s e lo ) de C ad e ia de C u s t ó dia C ER Fk OR ou C er t i f i c ado ( s e lo ) de C 

ad e ia de C u s t ó dia FS C - Fo r e st Ste w a r d s h i p C ou лc i l , ou s i m i l a r e s , de s de qu e em i 

t ido s p or e л t i d a d e ou o r g a л i s m o c re d e л c i a d o r ( c er t i f i c ad o r ) re c o л h e c id o лac i o 

л a l ou i л t e r л a c i o л a l m e л t e , qu e g a r a л t a a r a s t r e a b i l i d a d e de to da a c ad e ia pro du t i 

va; O s C er t i f i c ad o s de C ad e ia de C u s tó dia a p r e s e л t a d o s te r ão su av a l i d a d e c oлf i r m 

a d a, p or me i o de c o л s u l ta v ia i л t e r л e t лo s s i te s das e л t i d a d e semis soras 

, 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da data 

de eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f 

i ta ade s i va do l ad o e x te r л o  da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do t am p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлju лto ; pap e l re c i c l a d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 

- C er t i f i c ad o a t e л d e л d o ao s re qu i s i to s da AB N T No r m a 139 6 6 ¦ 2 008 , 

- A e m p r e sa f a b r i c aл t e de ve s er c er t i f i c ada FS C , e o pro du to tem qu e ser f 

a b r i c ad o  p or m a d e i ra c o л t r o l a d a do FS C, - C ER Tl Fl C A Ç Ã O DE  C A D E l A DE C U S T Ó D l A 

PAR A P R O D U TOS DE M AD El R A c o m p r o v a л d o qu e лa fa b ri c aç ão do pro du to , 1 00 

% ( c em p or c e л t o ) do s c omp o л e л t e s de m a d e i ra u t i l i z ado s são o r iu л do s de m a d e 

i ra c er t i f i c ad a, To do s o s pro du to s ou su b p r o du to s de m ad e i ra qu e c o mp õ em o m o b 

i l i á r i o de v e r ã o , o b r i g a t o r i a m e л t e , s er o r iu лdo s de f l ore s ta s л ati vas ou p l a л t a d 

a s , t e л d o pro c e d ê л c ia l e gal c er t i f i c ada de m aл e j o f l ore s t al s u s t e л t á v e l 

; 

 

Figura 23: 
cadeira giratória 

F o лt e ¦ 

h t t p s ¦ / / m a q m o v e i s , c o m, b r / p r o d u t o 

/ c ade i ra- g i r a t o r i a / > Ac e s so em 

24 / 02 / 2 02 1 , 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

24. CADEIRA GIRATÓRIA COM BRAÇOS 



 

 
 

DESCRIÇÃO 

C ad e i ra g i r a t ó r i a e s to fa d a , c om b r aç o s , c om ro dí z i o s , d o t a d a de me c a л i s m o am 

o r te c e dor e re gu l a d o r do as s e л t o e do eл c o s to , A s s e л t o e e л c o sto em c om 

p e л s a d o  a л a t ô m i c o m o l d a d o  a  qu e л te ,  e sto f ad o  c om  e s pu ma  de p o l i u 

re ta л o e x p a л d i d o , de e sp e s su ra m í л i m a de 4 0 m m, c o la d a à m a d e i ra ere ve st 

ida c om te c id o , Me c a л i s m o de re gu l a g e m de iл c l i л a ç ão do as s e л t o ee лc o sto c om 

blo qu e i o em qu a lq u er p o s i ç ão a tr a v é s de s i s t e m a " f re i o f r i c ç ão” ec o m a л d o p 

or a l a v a лc a , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
CADEIR A GIR ATÓ R IA O PER ACIO NAL CO M BR AÇO : Cadeira Giratória 

Cer t i f i c ada c o nf o rm e NBR 139 62 : 2 0 18 - M óv ei s pa ra esc r i t óri o - C a d e i ra s 

- Re qu i s i t o s e mét o dos de e n s a i o . 

- C ad e i ra g i r a t ó r i a e sto fa d a , c om ap o ia- b r aç o s re gu láve i s e ro dí z i o s ,d o t a d a de 

me c a л i s m o a m o r te c e do r e re gu l a d o r do as s e л t o e do eлc o s to , Su p or te s do as 

s e л to e do eл c o sto iл j e t ad o s em p o l i p r o p i l e л o , c om p orc as iл te g r a d a s ao c om p o 

л e л t e iл j e t a d o , Al t e r л a t i v a m e л t e o su p or te do as s e л to p o d e r á s er em c om p e л s 

a d o a л a t ô m i c o m o l d a d o a qu e л te , c o л t e л d o лo m í л i m o se te  l â m i л a s i л t e r л a s , 

o r iu л d as de re f l ore s t a m e л t o ou de pro c e d ê л c ia l e g al , i s e л t a s de rac h ad u ras , e 

de t e r i o r a ç ão p or fu л go s ou iл s e to s ,  A s s e л t o e e лc o sto e sto f ad o s c om e s pu ma de p o 

l i u re t a л o e x p a л d i d o , re ve st ido s c om te c i d o , 

C ar ac t e r í s t i c as da e sp u m a¦ 

- R e s i s t ê лc ia ao r a s g a m e л t o ¦ » 150 N/ m m í л i m a ( N B R 8 51 6 ) ; 

- F orç a de i л d e л t a ç ão a 25 % ¦ » 150 - 250 N ( N B R 9 1 76 ) ; 

- F orç a de i л d e л t a ç ão a 65 % ¦ » 4 00 - 6 00 N ( N B R 9 1 76 ) ; 

- Í л di c e de c o лf o r to ¦ » 1 , 5 N m í л i m o ; 

- F a di g a d i л â m i c a ( e sp e s su ra) ¦ » 1 0 % má x imo ( N B R 9 1 7 7 ) ; 

- F l a m a b i l i d a d e ¦ » Au to e x t iл gu í vel ( N B R 9 1 78 ) ; 

- l s e л t a de g as e s C F C ( лa pro du ç ão da e s pu m a) , C ar ac t e r í s t i c as do te c ido ¦ 

- C om p o s i ç ão ¦ 1 00 % P olié s t er ; 

- De s e л h o / l i g a m e л t o ¦ C r e p e ; 

- Pe so m í л i m o ¦ 2 70 g/ m 2 ; 

- R e s i s tê л c ia à a b r a s ã o ¦ Pil l iлg 0 ( z e r o ) P a d r ã o 5 ; 

- S o l i d e z da c or à f r i c ç ão ¦ c las se 5 ; 

- S o l i d e z da c or à l u z ¦ c las se 5 ; 

- T r a t a m e л t o s ¦ p r o te ç ão c om pro du to im p e r m e a b i l i z aл te " S C OTC HG AR D " ou 

" T EFk ON ” ; 

- C or ¦ PR E TA , 

- A fac e i л f e r i o r do as s e л t o e a fac e p o s t e r i o r do eл c o sto de ve m re c eb er c ap as 



 

 
 

de p r o te ç ão em p o l i p r o p i l e л o c op o l í m e r o iл j e t ad o s лa c or PR E TA , Fi x aç ão àe s 

tr u tu ra p or me i o de p orc as s o b r e iл j e t a d a s ou p orc as de c r a va r лa b a s e do as s 

e л t o  ou e лc o s to , C o l u лa  de  re gu l a g e m  de  a l tu ra  do  as s e л to  p or ac i o 

л a m e л t o h i d r á u l i c o a gás c om c u r s o  de  лo  m í л i m o  1 2 0 mm, C ap a te l e sc ó 

p i c a de ac a b a m e л t o e p r o t e ç ão iл j e t ad a em p o l i p r o p i l e л o лa c or PR E TA ,Me c a л i s 

m o de re gu l a g e m de iл c l iл a ç ão do eлc o sto c om blo qu e i o em qu a lqu er p o s i ç ão 

a tr a v é s de s i s t e m a " f re i o f r i c ç ão " e c o m a л d o p or a l a v a л c a , Su p or tep ar a re gu l a g e 

m da a l tu ra do e л c o sto c om c u r s o ve r t i c a l de лo m í л i m o 70 m m, d o t a d o de d i s p o 

s i t i vo de f i x aç ão, ar t i c u l ad o e c om s i s te m a de a m o r te c e do r f l e x í ve l , Ap o ia- b r aç 

o s em  f o r m a t o  a л a t ô m i c o  iл j e t ad o s  em  e s pu ma  de p o l i u re t aл o e x p a л d i d o 

de a l ta d e л s i d a d e , c om a lm a de aç o , ou iл j e t ad o s em p o l i p r o p i l e л o , c om a lm a 

de  aç o , лa  c or  PR E TA , pre f e r e л c ia l m e л t e  c om d is p o s i t i vo de re gu l a g e m da d i 

s t â л c ia i л t e r л a e л t r e ap o ia- b r aç o s , Su p or te p ar a re gu l a g e m de a l tu ra do ap o ia- b 

r aç o s c om c u r so ver t i c a l de лo m í л i m o 70 mm, B as e em f o r m a t o de e s tr e l a c om 5 

p o л t a s em " лy l oл 6 " adi t i v ad o c om f ib r a de v id r o e s i s t e m a de ac o p l a m e л t o c ô 

л ic o , R o dí z i o s de du plo g ir o ,  c om ro das du p las de 50 mm  ( m í л i m o ) , R o das 

p ar a p i so s f r i o s re ve st id as de m a t e r i a l re s i l i e л te , qu e ap r e s e л t e m b aл d a de 

ro d ag e m m ac ia , E i xo de aç o e c a val e te sem лy l oл " 6 " adi t i v ad o  c om f ib r a de 

v id r o ,  Nas p ar te s me tál i c as de ve se r a p li c ad o t r a t a m e л t o a л ti - c o r r o s i vo, Piл tu 

ra em t iл ta em p ó h í b r i d a Ep óx i /P oli é s t er, e l e t ro s t á t i c a , b r i l h a л t e , p o l i m er i z 

ada em e stu fa, e sp e s su ra m í л i m a de4 0 mic r o m e t ro s , лa c or PR E TA , M a л í p u l o s de 

re gu l a g e л s e a l a v a л c as c om m a л o p l a s em m a t e r i a l iл j e t a d o , To do s o s e l e m e л t o s ac 

e s s í ve i s ao usu ár io qu aл d o em p o s i ç ão s e л t a d a de ve m ser ar r e d o л d a d o s , c om r 

aio de c u r vatu ra m a io r qu e 2 mm, e p o s su i r de s e л h o e r g o л ô m i c o p e r m i t i л d o  

ade qu ada e m p u л h a d u ra e fác i l ac i o л a m e л t o , O s d is p o s i t i vo s de re gu l ag e m de ve 

m ser pro j e t ad o s de mo do a e v i tar m o v i m e л t o s i л v o l u л t á r i o s , b em c o mo t r a v a m 

e л t o sou af r o u x a m e л t o s iл d e se ja d o s d as p ar te s e s tr u tu r ais da c ad e i ra, S o l d a s de 

ve m p o s su i r su p er f í c i e l i sa e h o m o g ê л e a , л ão de v e л d o ap r e s e л t a r p o л to s c or t a л t e s 

,su p er f í c i e s  ásp e r as  ou  e sc ó r ia s ,  De ve m  ser e l i m i л a d o s  re s p i л g o s  ei r 

re gu l a r i d a d e s de  s o l d a ,  r e b a r b a s ,  e s m i r a l h a d a s j u л t a s  s o l d a d a s  ear r e d o л d 

a d o s  o s c a л to s  agu do s , Pe ç as iл j e t a d a s лão de vem ap r e s e л t a r r e b a r b a s , fa lh a s 

de iл j e ç ão ou p ar te s c or t a л t e s , de v e л d o ser u t i l i z ad o sm a t e r i a i s pu ro s e p i g m e л t o 

s a tó x i c o s , A s p ar te s l u bri f i c ad as da c ad e i ra de vem ser p r o te g i d a s , de mo do a e v 

i tar o c o л t a t o c om o c orp o e c om as rou p as do usu á ri o em p o s i ç ão s e л t a d a , Te c ido 

1 00 % P oli é ster, de se лho 

/ l i g a m e л t o c rep e - c or PR E TA , 

Dl M E NS ÕE S¦ k a r g u ra do as s e л to ¦ 4 75 mm ( +/ - 5 ) , Pro fu л d i d a d e da su p er f í c i edo as 

s e лt o ¦ 4 65 mm  ( +/ - 5 ) , k a rgu ra  do  eлc o sto ¦ 4 6 0 mm  ( +/ - 5 ) , E x t e л s ã o ver t i c a l do 

eлc o sto ¦ 4 2 0 mm ( +/ - 5 ) , Ap o ia- B raç o s ¦ 70 mm ( la r g u ra m í л i m a )  x2 00 mm ( c o m p 

r i m e л t o m í л i m o ) , D e m a i s d i m e л s õ e s de ve m e s t ar de ac o r d o c om a N B R 139 62 - 

Tab e la 2 - D i m e л s õ e s da c ad e i ra g i r a t ó r i a op e r ac i o л a l, 



 

 

 

EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 

 
A l i c i t a лt e ve лc e dora de verá a pre s e л t a r c er t i f i c ado p e la N B R 139 62 ¦ 2 018 -Mó ve 

i s p ar a e sc r i tó r io - C a d e i ras - R e qu i s i to s e mé to do s de e л s a i o , Te c ido ¦ »lau do té 

c лic o qu e c o m p r o v e as c ar ac t e r í s t i c as e sp e c i f i c ad a s p ar a o te c id o , c o л f o r 

m e sol i c i taç ão do de sc r i t i vo té c лic o , 

G AR AN T I A ¦ d o i s aл o s c o л tr a  de fe i to s de  f a b r i c aç ão, iл c l u iл d o  f i x aç õ e s ,fu лc 

i o л a m e л t o do s me c a л i s m o s , ox id aç ão das p ar te s me tál i c as e de g r a d a ç ão do te c 

ido e da e spu ma, 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f 

i ta ad e s i va do l ad o e x t e r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do t a m p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлju лto ; pap e l re c i c la d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 

 

Figura 24: 
cadeira fixa. 

F o лt e ¦ 

h t t p s ¦ / / m a q m o v e i s , c o m, b r / p r o d u t o 

/ c a d e i r a - f i x a - a d u l t o - e s t o f a d a / > 

Ac e s so em 24 / 02 / 2 02 1 , 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

 

DESCRIÇÃO 
 

C a de i ra f i x a e sto f a da c om e s t ru tu ra em tu b o 7 / 8 ” , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
CADEIR A FI X A CO M BR AÇO S: 

C a d ei ra de esc r i t ó ri o ¦ Fi x a de di á l o go c om bra ç o s 

O fer ta de a ju s te s e fu nc i o n a l i d a d e s ¦ a c ade i ra л ão de ve ter a j u s te ou re gu 

lagem em лeлhu m e l emeлto, 

Enc o s to ¦ em te la f l e x í vel à b a s e de p o l i é s te r , e s tr u tu r ad o em qu ad r o iл j e ta d o em 

re s iл a t e r m o p l á s t i c o da a l to de s e m p e л h o i л t e r l i g a d o ao me c a л i s m o a tr a vé s de u 

ma l â m i л a de aç o c om d o b r a s e/ ou л er vu ras de re fo r ç o e s tr u tu ral , c om e sp e s su 

ra m í л i m a de 6 , 0 mm e l ar g u ra m í л i m a de 50 m m, c om ac a b a m e л t o em 

25. 



 

 

 

 

p iл tu ra e l e t ro s t á t i c a à p ó e c om ac a b a m e л t o atr a vé s de c o l u лa iл j e t ad a лo me smo 

m a t e r i a l  t e r m o p l á s t i c o  em  a l ta  pre s s ã o,  c om  te x tu ra  su ave ,  лã o c o r r u g ad 

o ( s a л f o л a d o ) , s e л d o qu e л ão f i c am a p a r e л t e s e лe m ac e s s í ve i s ao usu ár io o s 

p a r a f u s o s de f i x aç ão, k a r g u ra pre d o m i л a л t e m í л i m a da c ap a da c o l u лa do eл c o 

s to de 8 0 mm, E s p a l d a r mé dio de e лc o sto mé d i o , c u ja e x t e л s ã o ver t i c a l m í л i m a 

é de 4 6 0 mm e l ar g u ra m í л i m a do e лc o sto лa re g i ão do ap o i ol om ba r é de , лo m í 

л i m o , 4 30 mm, 

A s s e n t o ¦ e s tr u tu r ad o em c h as s i c omp e л s a d o a л a t ô m i c o mu l t i l a m i л a d o c om 

e sto f a m e л t o em e s p u ma f l e x í vel de p o l i u re t aл o iл j e t a d a m o l d a d a c om 4 0 mm de 

e sp e s su ra m í л i m a mé dia pre d o m i л a л t e c om c o л tr a c apa p ar a o as s e л t o iл j e 

ta d a em p o l i p r o p i l e л o qu e p r o te ja to do o c o л tr a as s e л t o e b o r d o s , Fi x aç ão do s e 

l e m e л t o s ao c has s i de as s e л t o atr a vé s de p a r a f u s o s e p orc as g a r r a s c om ro sc a 

mé t r i c a , Não s e r á t o l e r a d o o u so de p er f i l de b o r d o s de P VC p ar a ac a b a m e 

л t o e ou f i x aç ão da c o л tr a c ap a de as s e л to , R e ve st i m e л t o do as s e л t o em te c id o t 

ip o c rep e de p o l i é s te r ou l a m i л a d o s iл té t i c o de P VC e s p a l m a d o s o b r e fo r r o , em c 

or a de f iл i r de ac o r d o c om a c ar te la do f a b r i c a л t e , k ar g u ra epro fu л d i d a d e de 

su p er f í c i e m í л i m a s de 4 6 0 mm, 

E l e m e n t o s est ru tu r ai s da c a d ei ra ¦ 

E s tr u tu ra me tál i c a f i x a , do t ip o b a l a л c im , c om o as s e л t o em s u s p e л s ã o , m aл u fatu 

r ad a à p ar t i r de tu b o de aç o c ar b oл o de d i â m e t ro m í л i m o de 25 , 4 0 ee sp e s su ra m 

í л i m a de p ar e de de 2 , 25 mm , c om p l a t a f o r m a p ar a f i x aç ão do as s e л t o e da l â 

m i л a de j u лç ão do e л c o sto em c h a p a de aç o c om e sp e s su ra de ,лo m í л i m o , 2 , 25 

mm, T r a t a m e лt o de su p er f í c i e do aç o da e s t ru tu ra a t ra vé s de p iлt u ra  à p ó ,  c 

or  pre ta, S a p a t a s  e л v ol v e лt e s  iл j e t a da s  em  t e r m o p l á s t i c op o l i p r o p i l e л o p ar a atr 

i to c om a su p er f í c i e do p i so s e л d o , лo m í л i m o , 0 4 s a p a t a s p or e st ru tu ra, B r aç o s c 

om e s tr u tu r al ver t i c a l m aл u fatu r ad o em re s iл a de e л g e л h a r i a do t ip o лy l oл c om 

f ib r a de v id r o ou p o l i p r o p i l e л o c om f ib r a de v i d r o , s e л d o a f ib r a ad i c i o л a d a de , 

лo m í л i m o , 30 % da re s iл a ou a i л d a em c h a p a de aç o c om l a r g u ra m í л i m a de 50 

mm e e sp e s su ra m í л i m a de 4 ,75 mm  c om v iл c o e p iл tu ra e l e t ro s t á t i c a , C a r e л 

a g e m do b r aç o iл j e t ad a em p o l i p r o p i l e л o , Ap o ia b r aç o de ve se r iл j e ta d o em p o l i u 

re taл o TPU ou de p e l e iл t e g r al ou a i л d a em p o l i p r o p i l e л o , Ap o ia b r aç o s c om d i 

m e л s õ e s  m í л i m a s  de  70  mm  de  l ar g u ra  e  25 0  mm  de c o m p r i m e л t o , 

 

EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: 

O l i c i t a л t e fo r л e c e d or de ve r á ap r e s e л t a r ac o m p a л h a d o da amo s tr a do pro du to , a 

se gu iл te do c u m e л t a ç ão té c л ic a em л o m e do f a b r i c aл te do p ro du to ¦ 

- C er t i f i c ado de E л s a i o de Pro du to c o m p l e to e c o л f o r m e , e mi t ido p or lab o r a t ó r i o 

ac re di t ad o p e l o lл m e t ro p ar a a AB N T NBR 1 39 62 : 2 0 18 ; 



 

 

 

 

- Lau do E r g o n ô m i c o em c o л f o r m i d a d e c om re qu i s i to s a p l i c áve i s do su b i tem 1 7, 

3 , 3 da N R-1 7, Por t a r ia MT P S 3 , 751 de 1 9 9 0 do M i л i s t é r i o do T ra ba l ho e E m pr e go, em 

i t ido p or Pro f i s s i o л al a r r o l a d o em C o л s e l h o de C las se , de v i d a m e л t e h a b i l i t a d o , c o л 

f o r m e R e s o l u ç ão C ON FE A 4 37 de 1 9 9 9 , c om i m a g e л s , de sc r i ç õ e s do pro du to su as  

fu лc i o л a l i d a d e s pre s e л te s лo  lau do/ re l a t ó r i o  da  a v a l i a ç ão, Não s e r ã o ac e i to s 

lau do s g e л é r i c o s , se m i d e л t i f i c aç ão de t a l h a d a do pro du to ob j e to da a л á l i s e , O s lau 

do s/ re l a t ó r i o s de ve m v i r ac o m p a л h a d o s da de v id a AR T do s er v i ç o ,c om c o m p r o v 

a л t e de qu i taç ão Gu ia e do c u m e л t o C R E A do Pro f i s s i o л al de C las se qu e reali z ou a 

avaliaç ão ergoлômic a лo pro du to, 

- E v i d ê л c ia da re s i s t ê л c ia à c o r r o s ão do pro c e s so de p iл tu ra, atr a vé s de re l 

a t ó r i o de e л s a i o , em i t ido p or lab o r a t ó r i o ac re di ta d o p e la C gc re/ lл m e t ro, d 

e m o л s t r a л d o c o л f o r m i d a d e c om e xp o s i ç ão à лé vo a s a l i л a , c o л f o r m e AB N T NB R 8 

0 9 4 : 19 8 3 p or, p e l o m e л o s , 24 0 h o r as em e sp é c im e s de p r o v a c om se g m e л t o stu bu 

lar e s s o l d a d o s e л t r e s i c om M l G e c om p e l í c u la de t iл t a e l e t ro s t á t i c a , qu ep o s sam r 

e p r e s e л t a r  a t r a л s f o r m a ç ão  i л d u s t r i a l  da  qu a l d e r i vam as  p ar te sme tál i c as do 

m ó v e l , c om a v a l i a ç ão de c o r r o s ão Ri 0 ( AB N T N B R l S O 4 6 28 - 3 ¦ 2 01 5 )e emp o l a m e лt 

o d 0 / t 0 c o л fo r m e AB N T N B R 5 8 41 ¦ 2 015 , 

CAR AC TER Í ST l CA S ADl C l O N Al S¦ 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da d at a de 

eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л t r e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ado c om f i 

ta ad e s i va do l ad o e x t e r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do ta m p o da me s a; de 

ve e s t a r f i x a do em c ada c o лju лto ; pa p e l re c i c la d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 mm ( A 

4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f reлt e e v e r s o , 

 

Figura 26: 
banqueta 

F o лt e ¦ 

h t t p s ¦ / / m a q m o v e i s , c o m, b r / p r o d u t o 

/ b a л q u e t a - p a r a - l a b o r a t o r i o / > 

Ac e s so em 24 / 02 / 2 02 1 , 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

 

DESCRIÇÃO 
 

B aл q u e ta p ar a lab o r a t ó r i o c o л fe c c i o л a d a em tu do 7 / 8 , c om as s e л t o em 

c omp e л s a d o de 25 m de e sp e s su ra, 

26. BANQUETA 



 

 
 

CARACTERÍSTICAS 

 
B aл q u e ta em aç o c arb oлo c om a j u s te de a l tu ra; Pro fu л d i d a d e do as s e л to ¦ 4 0 5 mm 

+/ - 1 0 mm ; Al tu ra do as s e лt o ¦ 5 8 0 mm +/ - 15 mm ; k a r gu ra do eлc o sto ¦ 4 0 5 mm +/ 

- 1 0 mm ; 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

 
- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da data 

de eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f 

i ta ad e s i va do l ad o e x t e r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do t a m p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлj u лto ; pap e l re c i c l a d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 

 
 

Figura 27: 
poltrona para auditório 

F o лt e ¦ 

h t t p s ¦ / / m a q m o v e i s , c o m, b r / p r o d u t o 

/ b a л q u e t a - p a r a - l a b o r a t o r i o / > 

Ac e s so em 24 / 02 / 2 02 1 , 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 
 

DESCRIÇÃO 
 

Pol t r o л a p ar a au di t ó r io de te c ido c er t i f i c ad o , se m p r a л c he ta, c om p iл tu ra 

e l e t ro s t á t i c a лas f e r r a g e л s , e sp u ma PU de a l ta d e л s i d a d e m o l d a d a à f r i o ,te c 

id o re s i s t e л te 1 00 % ac r í l i c o qu e л ão ab sor ve su or e c er t i f i c ado ISO 9 0 0 1 eISO 1 

4 0 0 1 , bra ç o s em m a de i ra, r e b a t i m e л t o au t o m á t i c o , e tc , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
E sp e s su ra do  aç o  de 2 , 2 mm ;  P i лt u ra  e l e t ro s t á t i c a ;  B raç o s  em  m a de i ra, e sp 

e s su ra 3 c m ; E s pu ma de a l ta d e л s i d a d e m o l d a d a à f r i o ; R e b a t i m e л t o do as s e 

л t o p or m o l a ; E sp u ma do eл c o s to ¦ E sp e s su ra de 8 c m, d e л s i d a d e de 

27. POLTRONA PARA 
AUDITÓRIO DUPLA 



 

 
 

4 5 kg s m 3 ; E sp u ma do as s e л t o ¦ E sp e s su ra de 8 c m, d e л s i d a d e de 50 kg s m 3 ; Valo r 

pa ra f i l e i ras de 5 as seлt o s ou ma i s ; 

D i m e n s õ es : 

C eлt ro - a- c eлt ro do s bra ç o s ¦ 5 6 0 mm ; Al tu ra t ot a l da p o l t r o лa ¦ 9 8 0 mm ; 

Al tu ra do as se лt o ¦ 4 50 mm ; 

C o m p r i m e л t o c om o as s eл t o ab er to ¦ 700 mm ; k a r gu ra do bra ç o ¦ 5 5 mm ; 

C o m p r i m e л t o do bra ç o ¦ 38 0 mm ; E sp e s su ra do bra ç o ¦ 32 mm ; 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

 
A p r e s e n t a r ju nto a prop ost a c er t i f i c ado de ac ordo c om a N orma NBR 15 8 

7 8 : 2 0 11 , qu e re gu l a m e n t a os a s s e n t o s para esp e c t a d o r e s qu e são f i x a 

dos ao pi so e/ ou a pa re des de mo do p e r m a n e n t e , se ja na forma de banc os 

, se ja na forma de c adeiras simples . 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da data 

de eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f 

i ta ad e s i va do l ad o e x t e r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do t a m p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлj u лto ; pap e l re c i c l a d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 

 

Figura 28: 
poltrona para auditório 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

DESCRIÇÃO 
 

C ad e i ra p ar a e sc r i t ó r io D i re tor p ar a e s t á d i o s de fu te b o l , t e a t r o , s al a s de c 

o л v e л ç õ e s , de f a b r i c aç ão л ac i o л a l c om eл c o sto a л a t ô m i c o , qu e o c u pa to da a re g 

ião l o m b a r e d as c o s t as , s e л d o e s tr u tu ra c om b as e f i x a , e sp u ma a л a t ô m i c a iл j e t 

ad a c om e sp e s su ra de iлc r í ve i s 6 0 mm лo as s e л t o e e л c o sto , ou se ja é a m a io r 

e sp e s su ra de e s pu ma de to d as as лo s s as l i л h a s , c om mo d e l o de e s pu ma p e r s o л a 

l i z ado лo as s e л t o e e лc o sto qu e o c u pa to da a re g ião l o m b a r e d as c o s ta s , 

p r o p orc i o л a л d o m a is c o л f o r to , e r g o л o m i a a l ém de s er u ma p o l t r o л a c om e sté t i 

c a m a is b o лi ta, a k iл h a Au di tó r io de p o l t r o л a s p ar a e sc r i t ó r i o são d ir e c i o л a d o s 

p ar a e sc r i t ó r io s de a l to p a d r ã o , E s sa p o l t r o л a é i d e a l p ar a e sc o las , t ea t ro s , 

e s t á d i o s de fu t eb o l , hot é i s faz e л da , fac u l d a d e s , c u rs iлh o s , 

28 . 
LINHA AUDITÓRIO 



 

 

 

e m pr e s as de t re i л a m e л t o , au di t ór io s , i gre jas , au to e sc o las ,  c om é rc i o s ,e m p r e sas 

qu e d ão c u r so s , e sc o las p ar t i c u lar e s , e sc o las pú bl i c as , s a l a s de c o л v e л ç ão, sa l 

a s de au di t ó r i o e e tc , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
O s re ve st i m e л t o s do as s e л t o e do e лc o s to s ão em te c ido ou C or v iл/ v iл i l ; Pe so su 

p or t a do 1 2 0 kg, 

E sp u ma a л a t ô m i c a iл j e t ad a p r o p orc i o л a л d o c o л f o r to ao s s e u s usu ár io s , c om 6 0 

mm de e sp e s su ra de e sp u ma лo as s e л t o e eл c o sto em te la me sh, p r o p orc i 

o л a л d o m ai s c o л fo r to , e r g o л o m i a e u m de s igл di f e r e л c i a d o , 

A s s e л t o ¦  k 4 9 x P 4 8  Eлc o sto ¦  k 4 6 x A 4 8 

Al tu ra do eл c o sto ¦ 8 4 0 mm 

Al tu ra do as s e лt o ¦ 4 70 mm 

Pro fu л d i d a d e do as s e л t o ¦ 4 8 0 mm 

Pro fu л d i d a d e c om as s e л t o r e b a t i d o ¦ 53 0 mm Pro 

fu л d i d a d e c om as s e л t o  a r m a d o ¦ 69 0 mm k ar g 

u ra s em p r a л c he ta ¦ 6 00 mm 

k ar g u ra c om p r a л c he ta ¦ 6 6 0 mm 

k a rg u ra da p ra лc he ta ¦ 250 mm 

Pro fu л d i d a d e da p r a л c he ta ¦ 3 6 0 mm 

A s s e л t o r e b a t í vel 

Pr aл c he ta e sc a m o t e á v e l ; 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

 
A p r e s e n t a r ju nto a prop ost a c er t i f i c ado de ac ordo c om a N orma NBR 15 8 

7 8 : 2 0 11 , qu e re gu l a m e nt a os a s s en t o s para esp e c t a d o r e s qu e são f i x a 

dos ao pi so e/ ou a pa re des de mo do p e r m a n e n t e , se ja na forma de banc os 

, se ja na forma de c adeiras simples . 

- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da data 

de eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ad o c om f 

i ta ade s i va do l ad o e x te r л o  da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do t am p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлju лto ; pap e l re c i c l a d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 



 

 

 

 

Figura 29: 
longarina 3 lugares. 

* l m a ge m i l u s tr a ti va, 

 

DESCRIÇÃO 
 

k o л g a r i л a l s o 3 ku g a r e s e a s s e л t o e e л c o s t o e m Po li p r o p il e л o , 

 
CARACTERÍSTICAS 

 
LO NG AR INA E X E CU TIVA 0 3 LUG AR E S SEM BR AÇO S¦ A s seлt o em ma de i ra 

c omp e л s a d a mu l t i l a m i л a d a , m o l d a d a a л a t o m i c a m e л t e , c om e sp e s su ra m í л i m a 

de 1 0 , 5 mm / 7 l â m i л a s , E s pu ma de p o l i u re t a л o f l e x í vel de a l ta re s i l i êлc ia , c om d 

e л s i d a d e e л tr e 50 e 5 5 kg / m 3 e m o l d a d a a л a t o m i c a m e л t e c om e sp e s su ra m í л i m a de 

4 0 mm, Me d i d a s do a s s e n t o ¦ k ar g u ra de 4 70 mm e pro fu л d i d a d e de 4 30 mm, Enc o s 

to c om e s pu ma em p o l i u re t aл o f l e x í vel de a l ta re s i l i ê лc ia c om d e л s i d a d e e л tr e 

50 e 5 5 kg/ m 3 e m o l d a d a a л a t o m i c a m e л t e c om e sp e s su ra m í л i m a de 4 0 mm e s 

a l i ê л c ia p ar a ap o i o l o m b a r p ar a e xe r c er pre s s ão p o s i t i va лa l o m b ar c om c o л t a t o 

p e r m a л e л t e iл d e p e л d e л t e m e л t e da p o s i ç ão do usu á r io em re laç ão à su p er f í c i e 

de t r a b a l h o , Me d i d a s ¦ k ar g u ra de 4 00 mm e a l tu ra de 3 65  mm, E sto f a do s c om 

re ve st i m e л t o  em te c ido 1 00 % p o l i é ster, E s t ru tu ra c o л fe c c i o л a d a p or me i o de aç 

o c arb oл o 1 00 6 / 1 00 8 , c om p er f i s em tu b o e l íp t i c o de 2 0 x 4 5 mm c om pa re de de 1 , 

50 mm de e sp e s su ra ( c ha pa 1 6 ) c a l a л d r a d o , tu b o o b l o л g o 4 0 mm x 7 7 mm c om pa re 

de de 1 , 50 mm de e sp e s su ra ( c ha pa 1 6 ) , tu b ore t a л g u lar 4 0 mm x 6 0 mm c om p ar 

e de de 2 m m, Par a Fi x aç ão do A s s e л t o pre sa ao e i xo hori z o лt a l c ha pa 1 2 ( 2 , 65 

m m ), E s t ru tu ra s o l d a d a p or pro c e s so mig e l e t ro d ep o s i ç ão  de i x a л d o - a  t ip o  

m o л o c o qu e ,  Ac a b a m e л t o  do s  p é s  c om p o л te i ra mo d e lo ( D ' z a iл e r ) R e f , PON 

TEl R A S U P O R TE 1 9 X 4 5 X 11 , Par a f i x ar o as s e л t o à e s tr u tu ra, p a r a f u s o  c om  

ro sc a de  mé t r i c a c / c ab e ç a se x t a v a d a , E s tr u tu ra c om t r a t a m e л t o da su p er f 

í c i e em a l ta pro du ç ão e f iл o ac a b a m e л t o , c om re s i s tê л c ia à c o r r o s ão em su p er f 

í c i e s , Par a f i x aç ão do as s e л t o pre sa ao e i xo  h ori z oл t a l c ha pa 1 2 ( 2 , 65 m m ),  

E s t ru tu ra  s o l d a da  p or  pro c e s so  m ig e l e t ro de p o s i ç ão de i x aл d o - a t ip o m o л o c o qu 

e , Par a l i g a ç ão do e лc o s to c om o as s e л t o tu b o 1 6 x 

30 mm o b l o л g o em c h a p a 1 , 9 0 mm aç o c ar b o л o , c om re fo r ç o i л t e r л o em f erro c 

ha t o de 1 ” x ¼” d o b r a d o s a f r i o , em c u r va de i ra C NC , Para f i x ar o as s e лt o à e s t ru 

tu ra p a r a f u s o c om ro sc a de ¼” x ½” c ab e ç a se x t a v a d a , O re ve st i m e л t o  é p or me 

i o de p iл tu ra ep óx i , c om p ar t í c u las de p ó a d e r i d a s f o r m a л d o u ma p e l í c u la p l á s 

t i c a u лi f o r m e c om e sp e s su ra m í л i m a de 4 0 míc r o л s 

29. LONGARINAS POLIPROPILENO 
3 LUGARES 



 

 

 

e a d e r ê л c ia x 0 / y 0 c om te m p o de c u ra de 1 0 a 30 m iл u to s e t e m p e r a tu ra e л tr e 

18 0 º C a 2 2 0 º C , g a r a л t i л d o o pro c e s so de re s i s t ê лc ia à лé voa s a l i л a de 300 h o r as 

, p o d e л d o ser c o m p r o v a d a p or m o b i l i á r i o qu e p as se p e l o me s mo s i s t e m a de t 

r a t a m e л t o , 

D I M EN S Õ E S M Í N I M A S¦ 

k a rgu ra - 1500 mm ; 

Al tu ra - 9 30 mm ; 

Pro fu л d i d a d e - 5 50 mm, 

 
EXIGÊNCIAS TÉCNICAS 

 
- G a r a л t i a ¦ de 24 me se s , c o л tr a de fe i to s de f a b r i c aç ão, c o л t a d o s a p ar t i r da data 

de eлt re ga do m o b i l i á r i o ; 

- M aл u a l de u so e c o л s e r vaç ão ¦ e л tr e gu e d e л t r o de u m e л v e l o p e , f i x ado c om f 

i ta ad e s i va do l ad o e x t e r л o da e m b a l a g e m , лa p ar te su p e r i o r do t a m p o da me s a 

; de ve e s t a r f i x a do em c ada c oлj u лto ; pap e l re c i c l a d o , em f o r m a t o 2 1 0 mm x 2 9 7 

mm ( A 4 ) , de g r a m a t u ra m í л i m a 75 g/ m 2 , f re лt e e v e r s o , 

 

 

 

 

 

DESCRIÇÃO 
 

R e f r i g e r a d o r ver t i c a l de qu atr o p or tas e c ap ac id a d e m í л i m a de 1 00 0 l i t ro s , c om s 

i s t e m a f ro st- f re e ( de g elo au t o m á t i c o) , Temp era t u ra de op era ç ão ¦ eлt r e 0 º C e 

+ 7 º , 

 
DIMENSÕES BÁSICAS * E CAPACIDADE 

 
· * D i m e л s ã o c o л d i c i o л a d a ao pro j e to de ar q u i te tu ra, лo qu e di z re sp e i to ao 

e spaç o disp oлí vel para a iлstalaç ão do e qu ipameлto 

· k a rgu ra máx i m a ¦ 1 250 mm ; 

· C a pa c i da d e t o t a l ¦ m í л i m a de 1 000 l i t ro s , 

EQUIPAMENTOS E ELETRODOMÉSTICOS 

30. 



 

 

 

 
 

 
 


