16. ARMARIO EM AGCO — 2 PORTAS/ 4 PRATELEIRAS

Figura 14: [ | |
arquivo em ago — 2 portas. ’
Fonte |
https|//magmo veis,com, br/ produto/ armario s-d
e-aco/ > Acesso em 25/02/2021,
*Imagem ilustrativa, .
u

> DESCRIGAO

Armario de aco alto, dividido verticalmente em dois compartimentos por meio dedi
visdrias com portas independentes, dotado de quatro prateleiras removiveis eaj
ustaveis em cada compartimento,

>CARACTERiSTICAS

ARMARIO DE ACO ALTO COM 02 PORTAS DE ABRIR! Armdrio de aco alto,

com duas portas pivotantes, dotado de 4 prateleiras removiveise ajustaveis,montado
por meio de rebites sem a utilizagcdao de solda, Produto elaborado emchapa deag
0 laminadoa frio SAE 1010/1020, As laterais e portas em chapa #24(0,60 mm), Tampo
, base e reforcos em chapa #22 (0,75mm), Prateleiras regulaveisem cremalheira e st
ampada em c hapas de ac 0 #22 (0,75 mm), Barras de travamentodas portas com diame
tro minimo de 6,35mm (1/4"), Dobradigas internas ndovisiveisnapar teexteri
or do movel em chapa de ac olaminado afrio#16(1,5mm),Ma¢ ane ta ecanopla em |
iga me tal ica nao ferro sa, cromada ou niqu elada, comtravamento por sistema Cre
mona, Fechadura de tambor cilindrico embutida namacganeta comno minimo 4 p
inos, Chaves escamotedveis em duplicata presas asmacganetas correspondentes,
Bordas acessiveis aos usuarios devem serarredondadas e livres de rebarbas, n
ao devendo apresentar pontos cortantes, Oscantos das dobrasdeverdao conter recor
tes para alivio, evitando cantos cortantese pontiagudos, bemcomo nao deverdo p
ossuir rebarbas metalicas, Os reforcosdas p or tas de vem sersoldado s p or solda p
onto com um minimo de 9 ponto s de solda para cada porta, espagados uniformemen
te, Fixar portas por meio dedobradicas embutidas e soldadas

, com trés unidades por porta, dobradas emprensa formando um cilindro para enc
aixe do pino, As prateleiras devem ser



reguladveis através de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas entrepratelei
ras, Na parte superior do chapéu devera conter a logomarca do fabricantee stampada
emaltorelevo, Oacabamentodasdobrasnoscantosdotamp odoarmario deveser
com fechamento sem autilizagao de solda externa em que aunidao das chapasfica
nas lateraiscom cortes feitos em 450 (arremate),Tratamento anti-ferruginosodas su
perficies com resisténcia a corrosdo emsuperficies com tecnologia nanoceramic
a com conversor quimico de zirconiocom adicdo de tenso ativo desengraxante e re
vestimento, livre de componentesorganicos volateis e metais pesadostoxicos, Pin
tura em tinta p6 na cor cinzatexturizada, epodxi- poliéster, eletrostatica, com
caracteristicas antibacterianas,polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
micros com tempo de curade 10 a 30 minutos e temperatura entre180°0C a 220°C, P
intura das estruturas, corcinza texturizado,

DIMENSO ES!

Altura; 1980mm, (+/-10mm);
kargura; 900 mm, (+/-10mm);
Profundidade | 450 mm, (+/-10mm),

> EXIGENCIAS TECNICAS
DOCUMENTACAO TECNICA:

O licitante fornecedor deverd apresentar acompanhado da amostra do armario a
seguinte documentacao técnicaem nome do fabricante do produto}

e Certificagdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT,
CAR ACTER ISTICA S ADICIO NAIS!

e Garantia} de 24 meses, contra defeitos de fabricagdo, contados a partir da datade
entrega do mobiliario;

e Manual deusoe conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado com fitaad
esiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa; deveest
ar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mm x 297mm (A4),de g
ramatura minima 759/ m2, frente e verso,



17. ARMARIO EM ACO — 16 PORTAS - ™

Figura 15:
armario roupeiro em aco.

Fonte |
https|//magmoveis,com,br/produto/roupeiro-a
co/ > Acessoem 25/02/2021,

*Imagem ilustrativa, u

> DESCRIGAO

Armario roupeiro de aco com dezesseis portas com venezianas para ventilagado,c
ompartimentos de tamanhos médios independentes sem divisorias internasfec
hamento das portas independentesatravésde pitdo para cadeado,

; CARACTERISTICAS

ARMARIO DE ACO ROUPEIRO COM 16 PORTAS]| Armario de ago roupeiro, com
16 compartimentos individuais dispostos em 4 colunas e 4 portas em cada coluna
com portas pivotantes independentes e de eixo vertical, Produto elaborado emc
hapa de aco laminado a frio SAE 1010/1020, Corpo, divisorias, portas, prateleirase
reforcodasportasemchapa#22(0,75mm),Base em chapa deagc o #18(1,25 mm), Dua
s dobradic as internas por porta, ndo visiveis na par te e x terior do movel em chapa
de aco laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para travamento em aco carbono z
incado branco, com 64mm de comprimento e corpo com 4,75mm de diametro, Sistem
a de tranca dotado de fechadura de tambor cilindrico embutida com nominimo
4 pinos e com chaves em duplicata ou preparagcdo para uso de cadeado(que n
do ac ompanha o movel), Travamento com sistema de |lingu eta, Bordas acessiveis
aos usu arios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendoapresenta
r pontos cortantes, Os cantos das dobras deverdo conterrecortespara alivi
0, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como ndodeverdao possuir reb
arbas metalicas, Prateleiras fixas ndo visiveis na parte e xterna, com dobras du
plas no sbordo sda frente e fu ndo, sendo al1*dobra com no minimo 20 mm ea 2? do
bra com no minimo 1 0 mm, As dobras laterais simple s devem ser nominimo com 20
mm, Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 12 dobra comminimo 20 mm e
2% dobra com minimo 15 mm, Base com dobras duplas, 1* dobracom no minimo 20
mm e 2°dobra com minimo 15mm, Os reforgos



das portas devem ser soldados as mesmas através de solda ponto espagado suni
formemente, Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas comno mi
nimo 75 mm de altu ra total, com du as u nidade spor porta, dobradas em prensafor
mando um cilindro para encaixe do pino, Rebater a 1800 a dobra internadas portas,
no lado de fixacao das dobradicas, Na parte superior do chapéudeverd conter
a logomarca do fabricante estampada em alto relevo, Oac abamentodas dobr
as nos cantos do tamp o do armario de ve ser com fechamento sema utilizag
ao de solda externa em que a unidao das chapas fica naslaterais com cor tesfeito sem
450 (arremate), Sistema de aerag do anti- p 6 em to das as portas tipo veneziana, com c
inco aberturas, na posicdo horizontal e comangulo de abertura externo, confe
ccionado por meio de repuxo e cisalhamento,com no minimo 75mmde largura e 1
Omm de altura, Pés confeccionados em acocarbono chapa #14 (1,90mm) de espes
sura, estampado e dobrado, com desenhode conicidade negativa edobrado em "k”
com 100mm de comprimento e aba de60mm na parte superior,Para controle do de
snivel do piso possui 4 (quatro)sapatas niveladoras em nyloninjetado, para cont
ato na superficie do piso eac abamento em c hapa de a¢c o estampado c romado ou
zinc ado, A montagem do roupeiro dever ser por meio deencaixes e travamento p
or meio de rebites dealuminio, sem a utilizagdo de soldas

, Tratamento anti- ferruginoso das superficiescom resisténcia a corrosao em su
perficies com tecnologia nanoceramica comconversor qu imic o de zirc 6nio com
adic d0 de tensoati vo de sengrax ante erevestimento, livre de componentesorga
nicos volateis e metais pesados toxicos,Pintura em tinta em po hibrida, epoxi
-poliéster, eletrostatica, com caracteristicasantibacterianas, polimerizada em estufa,
com espessura minima de 40 microns eaderénc ia x0/yOcomtemp odecuradel0a
30minutosetemp eraturaentre180°9Ca 220°C, Cor cinza - RAk 7040, Injetado
s na cor cinza compativel,

DIMENSO ES!

Altura; 1950 mm (+/-10mm);
kargura; 1250 mm (+/10mm);
Profundidade | 400mm (+/-10mm),

} EXIGENCIAS TECNICAS

DOCUMENTACAO TECNICA:

O licitante fornecedor deverd apresentar acompanhado da amostra do armario a
seguinte documentacdo técnicaem nome do fabricante do produto]

- Certificagao de produto para com a NBR-13961;2010 da ABNT,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS!

- Garantia] de 24 meses, contra defeitos de fabricagdo, contados a partir da datade
entrega do mobiliario;



- Manual de uso e conservagao; entregue dentro de um envelope, fixado comfi
ta adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa;de
ve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mm x 297mm(A
4), de gramatura minima 75g/m2, frente e verso,

18. ARMARIO EM ACO — 20 PORTAS I 1

Figura 15:
armario roupeiro em aco.

Fonte |
https,//magmoveis,com,br/produto/roupeiro-a
co/ > Acesso em 25/02/2021,

*Imagem ilustrativa,

> DESCRIGAO

Armario roupeiro de ago com vinte portas com venezianas para ventilagao,c
ompar timentos de tamanhos médios independentes sem divisorias internasfec
hamento das portas independentesatravésde pitdo para cadeado,

>CARACTERiSTICAS

ARMARIO DE ACO ROUPEIRO COM 20 PORTAS| Armario de ago roupeiro, com
20 compartimentos individuais dispostos em 4 colunas e 5 portas em cada coluna
com portas pivotantes independentes e de eixo vertical, Produto elaborado emc
hapa de aco laminado a frio SAE 1010/1020, Corpo, divisdrias, portas, prateleirase
reforcodas por tasemchapa #22(0,75mm),Base emchapa deac 0#18(1,25 mm),Du
as dobradigas internas por porta, nao visiveis na parte exterior do movelem chapa
de aco laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para travamento em agocarbono z
incado branco, com 64mm de comprimento e corpo com 4,75 mm dediametro, Sistem
a de tranca dotado de fechadura de tambor cilindrico embutidacom nominimo
4 pinos e com chaves em duplicata ou preparagdo para uso decadeado(qu e n
do ac ompanha o mdvel), Travamento com sistema de lingu eta,Bordas acessiveis
aos usu arios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, naodevendoapresenta
r pontos cortantes, Os cantos das dobras deverdo conterrecortesparaalivio
, evitando cantoscortantese pontiagudos, bem como nao



deverdo possuir rebarbas metalicas, Prateleiras fixas ndo visiveis na partee
x terna, com dobras du plas no sbordo sda frente e fu ndo, sendo al?®dobra com no
minimo 20 mm ea 2?2 dobra com no minimo 10 mm, As dobras laterais simple s de
vem ser no minimo com 20mm, Portas com dobras duplas em todo o perimetro,1?
dobra com minimo 20 mm e 22 dobra com minimo 15 mm, Base com dobras dup
las, 1* dobra com no minimo 20mm e 2* dobra com minimo 15mm, Os reforcosdas p
ortas devem ser soldados as mesmas através de solda ponto espacado sunifo
rmemente, Fixar portas por meio de dobradigas embutidas e soldadas comnomi
nimo 75 mm de altu ra total, com du as unidade spor porta, dobradas em prensafor
mando um cilindro para encaixedo pino, Rebater a 1800 a dobra internadas portas,
no lado de fixacdo das dobradicas, Na parte superior do chapéudevera conter
a logomarca do fabricante estampada em alto relevo, Oac abamentodas dobr
as nos cantos do tamp o do armario deve ser com fechamento sema utilizag
do de solda externa em que a unido das chapas fica naslaterais com cor tesfeito sem
450 (arremate), Sistema de aerag do anti- pdem to das as portas tipo veneziana, com c
inco aberturas, na posicao horizontal e comangulo de abertura externo, confe
ccionado por meio de repuxo e cisalhamento,com no minimo 75mmde largura e 1
Omm de altura, Pés confeccionados em acocarbono chapa #14 (1,90mm) de espes
sura, estampado e dobrado, com desenhode conicidade negativa edobrado em "k”
com 100mm de comprimento e aba de60mm na parte superior,Para controle do de
snivel do piso possui 4 (quatro)sapatas niveladoras em nyloninjetado, para cont
ato na superficie do piso eac abamento em c hapa de a¢c o estampado c romado ou
zinc ado, A montagem do roupeiro dever ser por meio deencaixes e travamento p
or meio de rebites dealuminio, sem a utilizacdo de soldas

, Tratamento anti- ferruginoso das superficiescom resisténcia a corrosdao em su
perficies com tecnologia nanoceramica comconversor qu imic o de zirc 6nio com
adic 3o de tensoati vo de sengrax ante erevestimento, livre de componentesorga
nicos volateis e metais pesados toxicos,Pintura em tinta em po hibrida, epoxi
-poliéster, eletrostatica, com caracteristicasantibacterianas, polimerizada em estu
fa, com espessura minima de 40 microns eaderénc ia x0/y0com temp ode cura de
10a30minutosetemp eraturaentre180°9Ca 2200C, Cor cinza - RAk 7040, Inje
tados na cor cinza compativel,

DIMENSO ES!

Altura; 1950 mm (+/-10mm);
kargura; 1550mm (+/10mm);

Pro fundidade | 400mm (+/-10mm),

> EXIGENCIAS TECNICAS
DOCUMENTACAO TECNICA:

Olicitante fornecedor devera apresentar acompanhado da amostra do armario a



seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto]

e Certificagao de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT,CAR

ACTER ISTICAS ADICIO NAIS!

e Garantia} de 24 meses, contra defeitos de fabricagao, contados a partir da datade

entrega do mobiliario;

e Manual deusoe conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado com fitaad
esiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa; deveest
ar fixado em cada conju nto; papel reciclado, em formato 210mm x 297mm (A4),de g

ramatura minima 759/ m2, frente e verso,

19. GAVETEIRO VOLANTE FDE ;— |

Figura 18:
gaveteiro volante fde.

Fonte |
https|//magmoveis,com,br/produto/gave
teiro/ > Acesso em 24/03/2021,

*Imagem ilustrativa,

> DESCRIGAO

Gaveteiro composto por pegas superior e frontdo, inferior e posterior demadei
ra aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestidas nas duas faces emla
minado melaminico de baixa pressao - BP e acabamento texturizado,

; CARACTERISTICAS

GAVETEIRO VOLANTE - Produto Certificado atendendo aos requisitos daABN
T Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado por madeiracontro
lada do FSC: Gaveteiro volante, com 3 (trés) gavetas, confeccionado emmadei
ra prensada de MDP (medium density particleboard) com ambas as facesem BP (I
aminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil com efeito 3De protecg
dao antibacteriana, com acabamento fosco garantindo que nao hajareflexdao; B
ordos em perfil termoplastico plano, no mesmo padrdo dorevestimento; E
strutura interna das gavetas em chapas de aco, Corpo|Composto por ta
mpo e base com espessura de 25 mm, com bordas de 2,0mmde espessura, kate
rais, fundo, prateleiras e frentes de gaveta com 18 mm deespessuraeacabament
oembordade 1mm deespessura, Travamento do



conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas em zamak cravadas nosu
bstrato e cavilhas, Gavetas| 3 gavetas com frentes em MDP BP e estruturaint
erna em chapas de aco carbono laminado a frio 1006/1008, cortadas em umaunic
a peca conformada a frio por processo mecanico de puncionamento edobra, com
as partes unidas por solda a ponto, equipadas com corredicastelescopicas de
extracdo total, Fechadura de tambor de giro, 2 chavesescamotedveis com
posicionamento frontal e fechamento simultaneo,Puxadoresembutidos em
aluminio anodizado e acabamento com ponteira empolipropileno comdimensdes
174mm x44mm x 15mm (C x A x P), Sistema detravamento de gavetas anti-tom
bamento para limitar a abertura de uma gavetade cada vez, Rodizios| Para faci
| movimentagdo do mdvel rodizios duplos comdiametro de 50 mme pistas em Po
liuretano (PU), com chapa estampada com 4furos em formato deoblongo de 8
mm x 5 mm, fabricado em chapa de aco #14(1,90 mm) zinc ado,sendo dois com
travas, Asfitas de bordo devem ser fixadasao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de EtilenoVinil Acetato, aplicadaexclusivamente pe
lo processo de colagem "hot melting “,devendo receber acabamento fresado
apds a colagem, configurandoarredondamento dos bordos com raio de 2,
Omm para bordos de 2,0mm el,00mm para bordos del,Omm, Soldas devem
possuir superficie lisa ehomogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ouescorias, Todos os encontrosde tubos devem receber
solda em todo operimetro da unido, Devem ser eliminados respingos e irregula
ridades desolda,rebarbas e arredondar cantos agu dos, Pecas injetadas nao de
vem apresentarrebarbas, falhas de injecdo oupartes cortantes, Todos 0s co
mponentesmetalicos recebem acabamento dassuperficies por eletrodeposic
do depigmentos 100% sdlidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de
base epoxi-poliéster polimerizaveis a altastemperaturas (200°C), formandou
ma pelicula plastica uniforme com espessuraentre 40 a 100 microns eaderéncia
x0/y0, aplicadas sobre asuperficie metalicatratadaquimicamenteem processo n
anoceramico de fosfatizacdo organica, livrede componentesvolateis e metais pe
sados tdxicos, garantindo no processode pintura aresisténcia a névoa salina
de de 240 horas, sendo expostas a uma atmosferaespecificada na NBR 8094,
com grau de corrosdao determinado conforme a IS04628 -3, nao de vendo ser m
aior que Ri 1, Todas as terminag O0es aparente srecebem acabamento em ¢
omponentes injetados em resinatermoplastica dealta resisténcia a choques e
atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificiosentre 6,0 a 25,0mm de diametro
(conforme NBR 14006,2008), As bordas degavetas e outros elementos construt
ivos do armario acessiveis aousu ario, bemcomo puxadores, devem ser arredondad
os e livres de rebarbas, endo devem terarestas cortantes conforme ensaio de b
ordas cortantes (5,8 da NM 300-1), Agave ta deve serab er taa 2/ 3 de seu compri
mento interno e ade quada c omensaios de resisténcia e durabilidade de gavetas e
trilhos, conforme item 6,3,5



da Norma ABNT NBR 139612010, Cores; Cor Madeira; Madeirado Noce
Amendoa ou similar,

DIMENSO ES!

Altura; 608mm (+/-3mm);
kargura, 474mm(+/-3mm);

Pro fundidade | 506 mm (+/-3mm),

> EXIGENCIAS TECNICAS
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O licitante fornecedor deverd apresentar acompanhado da amostra a seguinte
documentacg do técnica em nome do fabricante do produto]

e Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010,

e Aempresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que serf
abricado por madeira controlada do FSC, CERTIFICACAO DE CADEIA DECUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo dopro duto,100
% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdaooriundos demade
ira certificada, Todos os produtos ou subprodutos de madeiraque compdemo mob
iliario deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de flore stasnati vas ouplantad
as, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestalsustentavel

e Certificado (selo) de Cadeia de Custodia CERFKkOR ou Certificado (selo) deC
adeia de Custddia FSC - Forest Stewardship Council, ou similares, desde queemi
tidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecidonacio
nal ouinternacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeiapro duti
va; Os Certificados de Cadeia de Custédia apresentados terdo suavalidadeconfirm
ada, por meio de consulta via internet nos sites das entidade semis soras

CAR ACTER ISTICA'S ADICIO NAIS;

e Garantia} de 24 meses, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir dadata

de entrega do mobiliario;

e Manual de uso e conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado comf

ita ade siva do lado e xterno da embalagem, na par te su perior do tamp o damesa

; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
m (A4), de gramatura minima 75g/m?2, frente e verso,



20. MESA DE REUNIAO

Figura 19:

mesa de reuniao. ':i — — [o |

Fonte | 4 B
https|//magmoveis,com,br/produto .
/mesa-6/ Acesso em 24/02/2021,

*Imagem ilustrativa,

> DESCRIGAO

Me sa de reu niao com tampo retangular ou oval em MDF revestido de laminadom
elaminico, montada sobre dois pés,

; CARACTERISTICAS

MESA REUNIAO RETANGULAR - Produto Certificado atendendo aosrequ
isitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado pormad
eira controlada do FSC: Mesa coletiva confeccionada em madeiraprensadade M
DF (Medium Density Fiberboard) com ambas as faces emlaminado melaminico de
bai xa pre ssdo com textura tatil e com protecdoantibacteriana, Estrutura compos
ta de colunas duplas verticais e travessasu perior einferior de se cgaoquadr
adaemago tubularsae 1020 de50x 50x1,50mm,Barradeunia oparaestru tu
ras da me sa com travamento das colunasver ticais,secgao retangu lar emag otu bu
lar sae 102 0de 30 x50 x 1,50 mm comtratamento anti-corrosivo por fosfati zacdo e
acabamento em pintura epoxi nacor preta, com 04 (quatro) apoiosde pés reqgula
veis no piso em polipropilenoou nylon injetado, Tampo com espessura de 25 mm, ¢
om bordos em perfiltermoplastico plano colado por sistema "hot- melt", no mesm
0 padrdo do tampo,com espessura minima de 2,5mm, Painelde privacidade com
espessura del8 mm no me smo padrdao de ac abamento dotamp o,fixado sao sm
ontante snasextremidades, dotado de pontos de fixacdousinados para sistema
minifix,Todos os componentes metdlicos deverdo receber tratamento antiferru
ginosocom adi¢cdo de tensoativo desengraxante, livre de componentes organicosv
olateis e metais pesados toxicos, com resisténcia acorrosdao em superficies,O re
vestimento é por meio de pintura epoxi, com particulas de p6 aderidas



formando uma pelicula plastica uniforme, Superficie com tratamentoantic
orrosivo (fosfatizacdo) no processo de pintura que garanta resisténcia ane voa
salina de 300 horas atravé s de pro cesso ecoldgic o, sem formag do de efluente
s,epintura eletrostaticaem resina hibrida epoxi/Polie ster na forma depd, aplicada
através de pulverizagdo eletrostatica e polimerizacdo em estufa dealta temperatu
ra, A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente peloprocesso decolag
em "hot melting”, devendo receber acabamento fresado apdsa colagem, configur
ando arredondamento dos bordos com raio de 2 mm, Soldasdevem possuir super
ficie lisa e homo génea, nao devendo apresentar pontoscortantes, superficies
asp eras ou escorias, Todos os encontros de tubos devemreceber soldaem todo o p
erimetro da unido, Devem ser eliminados respingos eirregularidades de solda, r
ebarbas e arredondados os cantos agudos, Pecasinjetadas naodevem apresent
ar rebarbas, falhas de injegao ou partescortantes, Cores

| Estrutura; Cor Cinza, Madeira; Cor Madeirado Noce Amendoaou similar,

DIMENSO ES MINIMA S!
kargura; 2000 mm (+2mm);
Pro fundidade | 1000 mm (+2mm);
Altura; 750 mm (£+10mm),

} EXIGENCIAS TECNICAS

DOCUMENTACAO TECNICA:

O licitante fornecedor devera apresentar a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto |

e Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 139662008,

e« A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que serf
abricado por madeira controlada do FSC, - CERTI FICA(;AO DE CADEIA DECUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo dopro duto,100
% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados saooriundos demade
ira certificada, Todos os produtos ou subprodutos de madeiraque compdemo mob
iliario deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de flore stasnativas ouplantad
as, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestalsustentavel

e Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFkOR ou Certificado (selo) deC
adeia de Custddia FSC - Forest Stewardship Council, ou similares, desde queemi
tidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecidonacio
nal ou internacionalmente, quegaranta a rastreabilidade de toda a cadeiaproduti
va; Os Certificados de Cadeia de Custédia apresentados terdo suavalidadeconfirm
ada, por meio de consulta via internet nos sites das entidade semis soras

I



CAR ACTER ISTICAS ADICIO NAIS!

e Garantia} de 24 meses, contra defeitos de fabricagdo, contados a partir dadata
de entrega do mobiliario;

e Manual de uso e conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado comf
ita ade siva do lado e xterno da embalagem, na par te su perior do tamp o damesa
; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
mm (A4), de gramatura minima 759/ m2, frente e verso,

21. MESA DE TRABALHO

Figura 21:
mesa de trabalho

*Imagem ilustrativa,

-t W
.

> DESCRICAO

Mesa de trabalho com tampo retangular em MDF revestido de laminado
melaminico, montada sobre suporte metalico com dois pés,

} CARACTERISTICAS

MESA RETA INDIVIDUAL SEM GAVETAS - Produto Certificado atendendoaos
requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricadopor ma
deira controlada do FSC: Mesa reta individual confeccionada emmadeira pren
sada de MDP (medium density particleboard) com BP (laminadomelaminico de bai
Xxa pressao), Estrutura composta por pés e travessas em agocarbono estampada
sem repuxo com colunas formadas por tubo retangular ecalha parapassagem
de fiagdo vertical, Estrutura confeccionada com colunasem tubo retangular de
50mm x 30mm com parede de 1,50mm em aco carbono ;base de ap oio ao chdo em
chapa deaco #14 (1,90mm), estampada em repu xocom formatoestrutural e des
enho organico em "V” invertido, acabamentosarredondadas, com dimensdes de
600mm x 80mm x 53mm (C x A x k) e aberturapara encaixe dacoluna e soldada p
or dentro do pé de forma que fique invisivelao usuario; paracontrole do desni
vel do piso cada base possui sapataniveladora em nyloninjetado nasuperfici
e de contato ao chdo, Calha de fiag ao



fixada por sistema de travamento para facil remoc¢do, formada por chapa de agoc
arbono de 0,90 mm de espessura, dobrada em formato de "U”, e com aberturae
stampada na par te su perior de contato ao tamp o em qu e re ceb er u mpassa-
fioscom tampa de arremate em formato semioblongo com dimensd e s de70mm
x 30mm e logo da empresa em alto relevo para identificagdo da mesma;trave ssa
sob otamp o estampadaem repu xo com formato e stru tu ral em chapadeagocarb ono
de 1,90mm de espessura, com 520mm x67mm x20mm (Cx k xA), com estampo
em repuxo rebaixado para receber os parafusos e chanfrosfrontale posterior c
om angulo de 25° para acabamento, Tampo com espessurade 25mm elaborado
em madeira prensada de MDP (medium densityparticleboard) com ambas
as faces em BP (laminado melaminico de baixapressdao) com textura tatil c
om efeito 3D e protecao antibacteriana, comacabamentofosco garantindo qu
e ndao haja reflexdo; bordos em perfiltermoplastico plano,n0 mesmo padrdao do
revestimento, com espessura de2,50mm e raio da bordade contato com o usuar
io de 2,5mm, de acordo com oitem 3,5 da Norma ABNT NBR 13966,2008; painel
de privacidade com espessurade 18 mm no me smo materiale padrdao de ac abamento
do tamp o, fixado sao s montantes através de pontos defixagcdo usinados com sist
ema de montagemminifix, compondo juntamente comas partes metalicas um c
onjunto rigido, Amesa deverd atender aos requisitosdimensionais paraa superfic
ie de trabalho,de acordo com oitem 4,1,1 da NormaABNT NBR 13966,2008, As
fitas de bordodevem ser fixadas ao substrato dospainéis de madeira por ade
sivo termofusivel a base de Etileno Vinil Acetato,aplicada exclusivamente pelo
processode colagem "hot melting”, devendoreceber acabamento fresado ap
0s acolagem, configurando arredondamentodos bordos com raio de 2,5mm, S
oldasdevem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar p
ontoscortantes, superficies asperas ou escorias, Todos os encontros de tubos
devemreceber solda em todo o perimetro daunido, Devem ser eliminados resping
0s eirregularidades de solda, rebarbas earredondar os cantos agudos, Pe
gasinjetadas ndao devem apresentarrebarbas, falhas de injecdao ou par
tescortantes, A mesa deve atender aos requisitos mecanicos de segurancg
areferentes a estabilidade, resisténcia,fadiga e queda, de acordo com ensaiospre
vistos no item 6 da Norma ABNT NBR13966]2008, Todos os componentesmetalic
0os recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdao depigmento
s 100% sdlidos, micronizados, compostos por resinas termo fixas debase epdxi
-poliéster polimerizaveis as altastemperaturas (200°C), aplicadassobre asuperfici
e metdlicatratada quimicamenteem processo nanoceramicode fosfatizagdo organic
a, livre de componentes volateis e metais pesadostoxicos, garantindo no proce
sso de pintura a resisténcia anévoa salina de 300horas, Cores| Estrutura] Cor Cin
za, Madeira] Cor Madeirado Noce Amendoa ousimilar,



DIMENSO ES!

Altura; 740 mm (+/-10 mm) (do chdao ao tampo);
kargura, 1400 mm (+/-3 mm);

Pro fundidade | 700 mm (+/-3 mm),

} EXIGENCIAS TECNICAS

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O licitante fornecedor devera apresentar acompanhado da amostra a seguinte
documentac do técnica em nome do fabricante do produto|

e Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966,2008,

e A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que serf
abricado por madeira controlada do FSC, - CERTIFICACAO DE CADEIA DECUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo dopro duto,100
% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados saooriundos demade
ira certificada, Todos os produtos ou subprodutos de madeiraque compdemo mob
iliario deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de flore stasnati vas ouplantad
as, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestalsustentdvel

e Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFKOR ou Certificado (selo) deC
adeia de Custddia FSC - Forest Stewardship Council, ou similares, desde queemi
tidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecidonacio
nal ouinternacionalmente,quegaranta a rastreabilidade de toda a cadeiaproduti
va; Os Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo suavalidadeconfirm
ada, por meio de consulta via internet nos sites das entidade semis soras

CAR ACTER ISTICAS ADICIO NAIS!

e Garantia) de 24 meses, contra defeitos de fabricagao, contados a partir dadata

de entrega do mobiliario;

e Manual de uso e conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado comfi

ta ade siva do lado e xterno da embalagem, na par te su p erior do tamp o damesa

; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
m (A4), de gramatura minima 75g/m2, frente e verso,

22. ESTACAO DE TRABALHO

Figura 20:

mesa de reuniao.

Fonte |
https|//magmoveis,com,br/produto
/estacao-de-trabalho-900-pe-paine
|/ Acesso em 24/02/2021,

*Imagem ilustrativa,



> DESCRIGAO

EstacOes de trabalho que podem ser utilizadas individualmente ou em grupo,

} CARACTERISTICAS

MESA ESTACAO DE TRABALHO 90° - Produto Certificado atendendo aosre
quisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado pormad
eira controlada do FSC: Me sa Estag ao de Trabalho 90°confe ccionada emmade
ira prensada de MDP (medium density particleboard) com BP (laminadomelam
inico de baixa pressdo), Estrutura composta por pés e travessas emchapas
de aco carbono estampadas em repuxo com colunas formadas por tuboretangu
lar e calha para passagem de fiagao vertical, Estrutura confeccionadacom duas
colunas em tubo retangular de 50mm x 30mm com parede de 1,50mmem ago carb
ono e uma coluna central em tubo quadrado de 50mm x 50mm comparede de 1,
20mm de espessura; Base de apoio ao chdo em chapa de aco #14(1,90mm), es
tampada em repuxo com formato estrutural e desenho organico em"V” invertido,
com acabamentos arredondados, e dimensdes de 600mm x 80mmx 53mm (C x A
x k), abertura para encaixe da coluna de forma que a solda fiqueinvisivel ao usu
ario ; para controle do desnivel do piso cada base possuiumasapata niveladora
em nylon injetado na superficie de contato ao chdo, Calha defiacdo fixada por sist
ema de travamento para facil remoc¢do, formada por chapade ago carbono de 0,9
0 mm de espessura dobrada em formato de "U” e comabertura estampada na par
te superior de contato ao tampo em que recebe umpassa- fioscom tampa de arr
emate de formato semioblongo com dimensd es de70mmx 30mm e logo da empresa
em alto relevo para identificagcdao da mesma;Trave ssa sob otamp oestampadaem
repuxo de formae stru tu ral em chapade ago carbono de 1,90mm de espessura, C
om 520mm x 67mm x 20mm (C x k x A), com estampo rebaixado para receber
os parafusos e chanfros frontal eposteriorcom angulode 25° para acabamento
, Tampo com espessura de 25 mmelaboradoem madeira prensada de MDP (mediu
m density particleboard) comambas as faces em BP (laminado melaminico de bai
xa pressao) com texturatatil com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acaba
mento foscogarantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termoplastico p
lano, nome smo padrdo do re ve st imento,comespessurade2,5mmeraiodaborda
decontato com ousuario de 2,5mm, de acordo com o item 3,5 da Norma AB
NTNBR 13966,2008; Painel de privacidade nas duasfaces laterais com espessura
de 18 mm no me smo material e padrdode ac abamento do tamp o, fixado sao smon
tantes através de pontos de fixagcdousinados com sistema de montagemminifix, c
ompondo juntamente com as partes metalicas um conjunto rigido, A



mesa deverda atender aos requisitos dimensionais para a superficie de trabalho,
de acordocom oitem 4,1,1 da Norma ABNT NBR 139662008, As fitas de bordodevem
ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termofusivel a b
ase de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processode colagem
"hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds acolagem, co
nfigu rando arredondamento dosbordoscom raio de 2,5mm, Soldasdevem possuir
superficie lisa e homogénea, ndao devendo apresentar pontoscortantes,superfi
ciesasperas ou escdrias, Todos os encontros de tubos devemreceber solda em to
do o perimetro da unido, Devem ser eliminados respingos eirregularidades de sol
da, rebarbas e arredondar cantos agudos, Pecas injetadasndao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes, A mesadeveatender aos requisi
tos mecanicos de seguranca referentes a estabilidade ,resisténcia, fadiga e que
da, de acordo com ensaios previstos no item 6 daNormaABNT NBR 139662008
, Todos os componentes metalicos recebemacabamentodas superficies por elet
rodeposicdo de pigmentos 100% soélidos,micronizados,compostos por resinas t
ermo fixas de base epoOxi- poliésterpolimerizaveis asaltas temperaturas (200°
C), aplicadas sobre a superficiemetalica tratada quimicamente em processo n
anoceramico de fosfatizacdoorganica, livre de componentes volateis e metais
pesados toxicos, garantindono processo de pinturaa resisténcia a névoa sali
na de 300 horas, Cores Estrutura; Cor Cinza, Madeira; Cor Madeirado Noce A
mendoa ou similar,

DIMENSO ES!

Altura; 740mm (+/-10mm) (do chdo ao tampo);
kargura, 1400mm (+/-3mm);

Profundidade ; 1400mm (+/-3mm);

Pro fundidade tampo; 700 mm (+/-3mm),

} EXIGENCIAS TECNICAS
DOCUMENTACAO TECNICA:

O licitante fornecedor devera apresentar a seguinte documentagdo técnica em
some do fabricante do produto|

s Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 139662008,

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que serf
abricado por madeira controlada do FSC, - CERTI FICA(;AO DE CADEIA DECUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo dopro duto,100
% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados saooriundos demade
ira certificada, Todos os produtos ou subprodutos de madeiraque compdemo mob
ilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de flore stasnati vas ouplantad
as, tendo procedéncia legal certificada de manejo flore stalsustentavel

4



o Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFkOR ou Certificado (selo) deC
adeia de Custddia FSC - Forest Stewardship Council, ou similares, desde queemi
tidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecidonacio
nal ouinternacionalmente,quegaranta a rastreabilidade de toda a cadeiaproduti
va; Os Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo suavalidadeconfirm
ada, por meiode consulta viainternetnos sites das entidade semis soras

CAR ACTER ISTICAS ADICIONAIS!

e Garantia| de 24 meses, contra defeitos de fabricagao, contados a partir dadata

de entrega do mobiliario;

e Manual de uso e conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado comf

ita ade siva do lado e x terno da embalagem, na par te su p erior do tamp o damesa

; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
m (A4), de gramatura minima 75g/m2, frente e verso,

21. MESA REDONDA

Figura 22:
mesa redonda

*Imagem ilustrativa,

> DESCRIGAO

Mesa de reuniao com tampo redondo em MDF revestido de laminadom
elaminico, montada sobre coluna central dotada de quatro pés,

; CARACTERISTICAS

ME S AREUNIAO R EDO NDA - Pro duto Certificado atendendo aos re quisitosda
ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado por madeiracont
rolada do FSC: Mesa reunidao redonda, confeccionada em madeiraprensadade M
DP (medium density particleboard) com BP (laminadomelaminico de baixapres
sdo), Estrutura composta por pés e travessas em agocarbono estampadasem repu
xo e coluna formada por tubo redondo, Estruturaconfeccionada com coluna em tu
bo redondo de 101,60mm, parede de 1,90mmem aco carbono; Cincobases de ap
oioao chdo em chapa de aco #14 (1,90mm),e stampada em repu xo com formato e
stru tu ral c om de senho organic oem "V "invertido, pontas arredondadas, com
dimensdesde 600mm x 80mm x 53mm (CxAxk)eaberturaparaencaixedacolu
naquere ceb esolda por dentrodo p éde forma que fique invisivel ao usuario; par
a controle do desnivel do piso cadabase possuisapata niveladora em nylon inj
etado na superficie de contato ao



chdo, Trave ssas sob otamp oestampadas de forma e stru tu ral em chapa de ag o
carbono de 1,90mm de espessura, com 520mm x 67mm x 20mm (C x k x A), ees
tampo em repuxo rebaixado para receber os parafusos e chanfros frontal epo
sterior com angulode 25° para acabamento, Tampo com espessura de 25 mmelab
orado em madeira prensada de MDP (medium density particleboard) comamb
as as facesem BP (laminado melaminico de baixa pressdao) com texturatatil, c
om efeito, 3D e protecdo antibacteriana, acabamento fosco garantindoquendo h
aja reflexdo; Bordosem perfil termoplastico plano, no mesmo padrdodo revestim
ento,comespessurade2,5mmeraiodabordadecontato comousu ariode?2,5mm,
de acordo com o item 3,5 da Norma ABNT NBR 13966!2008 ,A mesadeverad atend
er aos requisitos dimensionais para a superficie detrabalho,de acordocom o
item 4,1,1da Norma ABNT NBR 13966,2008, As fitasde bordo devem ser fixadas
ao substrato dos painéisde madeira por adesivotermo fusivel a base de Etileno
Vinil Acetato, aplicada exclusivamente peloprocesso de colagem "hot melting ”,
devendo receber acabamento fresado apodsa colagem, configurando arredondame
nto dos bordos com raio de 2,5mm,Soldas devem possuirsuperficie lisa e homo
génea, ndo devendo apresentarpontos cortantes, superficies asperas ou escoria
s, Todos os encontros de tubosdevem receber solda emtodo o perimetro da unia
o, Devem ser eliminadosrespingos e irregularidade sde solda, rebarbas e arre
dondar cantos agudos,Pecas injetadas ndao devemapresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partescortantes, Todos os componentes metdlicos recebem
acabamento dassuperficies por eletrodeposicio de pigmentos 100% sdlidos
, micronizados,compostos por resinas termo fixas de base epoxi-poliéster po
limerizaveis asaltas temperaturas (200°C),aplicadas sobre a superficie me
talica tratadaquimicamente em processo nanoceramico de fosfatizagcdo organic
a, livre decomponentes volateis e metais pesados toxicos, garantindo no proc
esso depintura a resisténcia a névoa salina, Todas as terminagdes aparentes re
cebemacabamento em componentes injetados em resina termoplastica de
altaresisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios en
tre6,0 a 25,0mm de diametro (conformeNBR 140062008 ), Cores| Estrutural C
inza,Madeira; Madeirado Noce Amendoaou Cinza Cristal,

DIMENS OE S|
Altura; 740mm (+/-10mm) (do chdo ao tampo);
Diametro do Tampo| 1100mm (+/-3mm)

} EXIGENCIAS TECNICAS

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O licitante fornecedor devera apresentar a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto|



e Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 139662008,
e A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que serf
abricado por madeira controlada do FSC, - CERTI FICACAO DE CADEIA DEC
USTODIA PARA PRODU TOS DE MADEI RA comprovando que na fabricagao dopro
duto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados saooriundos
de madeira certificada, Todos os produtos ou subprodutos de madeiraquecompd
em o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de flore stasnativas ou p
lantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestalsustenta
vel;
o Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFkOR ou Certificado (selo) deC
adeia de Custdodia FSC - Forest Stewardship Council, ou similares, desde queemi
tidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecidonacio
nal ou internacionalmente, quegaranta a rastreabilidade de toda a cadeiaproduti
va; Os Certificados de Cadeia de Custédia apresentados terdo suavalidadeconfirm
ada, por meiode consulta viainternetnossitesdas entidade semis soras
e Garantia] de 24 meses, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir dadata
de entrega do mobiliario;
e Manual de uso e conservacao| entregue dentro de um envelope, fixado comf
ita ade siva do lado e x terno da embalagem, na par te su p erior do tamp o damesa
; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
m (A4), de gramatura minima 75g/m2, frente e verso,
e Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966,2008,
e A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que serf
abricado por madeira controlada do FSC, - CERTIHCACAO DE CADEIA DECUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdao dopro duto,100
% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados saooriundos demade
ira certificada, Todos os produtos ou subprodutos de madeiraqgue compdemo mob
ilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de flore stasnati vas ouplantad
as, tendo procedéncia legal certificada de manejo flore stalsustentave

!

24. CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS

Figura 23:
cadeira giratoria

Fonte |
https|//magmoveis,com,br/produto
/cadeira- giratoria/ > Acesso em
24/02/2021,

*Imagem ilustrativa,



> DESCRIGAO

Cadeira giratéria estofada, com bragcos, com rodizios, dotada de mecanismoam
ortecedor e regulador do assento e do encosto, Assento e encosto emcom
pensado anatomico moldado a quente, estofado com espuma depoliu
retano expandido, de espessura minima de 40mm, colada a madeira erevest
ida com tecido, Mecanismo de regulagem de inclinagcao do assento eencosto com
bloqueio em qualquer posicao através de sistema "freio friccdo” ecomando p
or alavanca,

; CARACTERISTICAS

CADEIR A GIR ATORIA OPERACIO NAL COM BRACO : Cadeira Giratoria
Certificada conforme NBR 13962:2018 - Moveis para escritério - Cadeiras
- Requisitos e métodos de ensaio.

- Cadeira giratéria estofada, com apoia-bragos regulaveis e rodizios,dotadade
mecanismo amortecedor e regulador do assento e do encosto,Suportesdo as
sento e do encosto injetados em polipropileno, com porcasintegradas aocompo
nente injetado, Alternativamente o suporte do assentop o derd ser em comp ens
ado anatdémic o moldado a qu ente , c ontendo no minimo sete laminasinternas,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal,isentas de rac haduras, e
deterioragao por fungos ou insetos, Assento e encostoestofados comespuma de po
liuretano expandido, revestidos com tecido,

Carac teristicas da espumaj

e Resisténcia ao rasgamento| » 150 N/m minima (NBR 8516);

e Forga de indentagd a 25%; » 150 - 250 N (NBR 9176);

e Forgade indentagcdo a 65%;] » 400 - 600 N (NBR 9176);

o Indicede conforto! » 1,5N minimo;

o Fadiga dindmica (espessura)] » 10% maximo (NBR 9177);

o Flamabilidade | » Autoextinguivel (NBR 9178);

o Isenta de gases CFC (na producdo da espuma), Caracteristicas do tecido |

o Composicdo| 100% Polié ster;

« Desenho/ ligamento, Crepe;

e Peso minimo| 270 g/m2;

o Resisténciaa abrasdo| Pilling 0 (zero) Padrdo 5;

e Solidez da cor africcao] classe 5;

o Solidez da cor a luz! classe 5;

o Tratamentos| protegdao com produto impermeabilizante "SCOTCHGARD" ou
"TEFKON";

s Cor| PRETA,

« A face inferior do assento e a face posterior do encosto devem receber capas



de protecdo em polipropileno copolimero injetados na cor PRETA, Fixacdo aes
tru tu ra por me iode porc as sobre in jetadas ou porc as de cravar na base doass
ento ou encosto, Coluna de regulagem de altura do assento poracio
namento hidraulico a gas com curso de no minimo 120mm, Capatelesco
pica de acabamento e protecgdo injetada em polipropileno na cor PRETA,Mecanis
mo de regulagem de inclinagdo do encosto com bloqueio em qualqu erposigao
através de sistema "freio friccdo" e comando por alavanca, Suportepara regulage
m da altura do encosto com curso vertical de no minimo 70mm,dotado de dispo
sitivo de fixagdo, articulado e com sistema de amortecedorflexivel, Apoia- brag
os em formato anatomico injetados em espuma depoliuretanoexpandido
de alta densidade, com alma de aco, ou injetados empolipropileno,com alma
de aco, na cor PRETA, preferencialmente comdispositivo de regulagem da di
stancia interna entre apoia-bragos, Suporte pararegulagem de altura do apoia-b
racos com curso vertical de no minimo 70mm,Base em formato dee strela com 5
pontas em "ny lon 6"adi tivado com fibra de vidro e sistema deacoplamento co
nico, Rodizios de duplo giro, com rodasduplas de 50mm (minimo), Rodas
para pisos frios revestidas de materialresiliente, que apresentem banda de
rodagem macia, Eixo de aco e cavaletesem nylon "6" aditivado com fibra de
vidro, Nas partes metalicas deve seraplicado tratamentoanti-corrosivo, Pintu
ra em tinta em pod hibrida Epoxi/Poliéster, eletrostatica,brilhante, polimeriz
ada em estufa, espessura minima de40 micrometros, na corPRETA, Manipulos de
regulagens e alavancas commanoplasem material injetado, Todos os elementos ac
essiveis ao usuarioquando em posicdao sentada devemser arredondados, com r
aio de curvaturamaior que 2mm, e possuir desenhoergondomico permitindo
ade quadaempunhadura e facil acionamento, Os dispositivos de regulagem deve
m serprojetados de modo a evitar movimentos involuntarios, bem como travam
entosou afrouxamentos indesejados das partes estruturais dacadeira, Soldas de
vempossuir superficie lisa e homogénea, ndao devendoapresentar pontos cortantes
sSuperficies asperas ou escoérias, Devem sereliminados respingos eir
regularidades de solda, rebarbas, esmiralhadasjuntas soldadas earredond
ados os cantos agudos, Pegas injetadas nao devem apresentarrebarbas, falhas
de injecao ou partes cortantes, devendo ser utilizadosmateriais purose pigmento
s atoxicos, As partes lubrificadas da cadeiradevem serprote gidas ,demodoaev
itarocontato comocorpoe comasrou pasdousuarioem posicdo sentada, Tecido
100% Poliéster, desenho

/ ligamento crepe - cor PRETA,

DIMENS OES! kargura do assento! 475mm (+/-5), Profundidade da superficiedoas
sento|] 465mm (+/-5), kargura do encosto] 460mm (+/-5), Extensdovertical do
encosto] 420mm (+/-5), Apoia-Bracos|, 70mm (largura minima) x200mm(comp
rimentominimo), Demais dimensdes devem estar de acordo coma NBR13962 -
Tabela2 -Dimensdes dacadeira giratoria operacional,



> EXIGENCIAS TECNICAS
DOCUMENTACAO TECNICA:

Alicitante vencedora devera apresentar certificado pela NBR 139622018 -Mdve
is para escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio, Tecido| »laudo té
cnico que comprove as caracteristicas especificadas para o tecido,confor
me solicitacdo do descritivo técnico,

GARANTIA} dois anos contra defeitos de fabricacao, incluindo fixagdes,func
ionamento dos mecanismos, oxidag do das partes metalicas e degradagdodotec
ido e da espuma,

e Manual de uso e conservagao, entregue dentro de um envelope, fixado comf
ita ade siva do lado e xterno da embalagem, na par te su perior do tamp o damesa
; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
mm (A4), de gramatura minima 759/ m2, frente e verso,

25. CADEIRA FIXA

Figura 24:
cadeira fixa.

Fonte |
https|//magmoveis,com,br/produto
/cadeira-fixa-adulto-estofada/>
Acesso em 24/02/2021,

*Imagem ilustrativa,

'
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> DESCRICAO

Cadeira fixa estofada com estrutura em tubo 7/8”,

> CARACTERISTICAS

CADEIR A FIXA COM BRACO S:

Cadeira de escritério] Fixa de didlogo com bragos

Oferta de ajustes e funcionalidades| a cadeira nao deve ter ajuste ouregu
lagem em nenhum elemento,

Enc osto] emtela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetadoem
resina termoplastico da alto desempenho interligado ao mecanismo atravé sde u
ma lamina de a¢c o com dobras e/ ou ner vu ras de re forg o e stru tu ral , comespessu
ra minima de 6,0 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em



pintura eletrostatica a pd e com acabamento através de coluna injetada nomesmo
material termoplastico em alta pressdo, com textura suave, ndocorrugad
o (sanfonado), sendo que ndao ficam aparentes e nem acessiveis aousu ario 0s
parafusos de fixagdo, kargura predominante minima da capa dacoluna do enco
sto de 80 mm, Espaldar médio de encosto médio, cuja extensdovertical minima
¢ de 460 mm e largura minima do encosto na regido do apoiolombaré de, no mi
nimo, 430 mm,

Assento] estruturado em chassi compensado anatomico multilaminado com
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mmde
espessura minima média predominante com contra capa para 0 assentoinje
tada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos, Fixacaodo se
lemento sao c has side as sento atravé s de parafuso se porc as garras comrosca
métrica, Ndo serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC paraacabame
nto e ou fixacdao da contra capa de assento, Revestimento do assentoemtecido t
ipo crepe de poliéster ou laminado sintético de PVC espalmadosobreforro, em c
or ade finirde ac ordo com acar te la do fabric ante, kargu ra eprofundidade de
superficie minimas de 460 mm,

Elementos estruturais da cadeira;

Estrutura metdlicafixa, do tipo balancim, com o assento em suspensdao,manufatu
rada a partir de tubo de ago carbono de diametro minimo de 25,40 eespessura m
inima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagdo doassentoe da la
mina de juncdo do encosto em chapa de aco com espessura de,jo minimo, 2, 25
mm, Tratamento de superficie doaco da estru tura atravé s de pintura apd, ¢
or preta, Sapatas envolventes injetadas em termoplasticopolipropilenopara atr
ito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapataspor estrutura, Bragos c
om estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipony | on c om
fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de,
no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de aco comlargu raminima de 50
mm eesp essura minima de 4,75 mm com vinc oe pintu raeletrostatica, Caren
agem do braco injetada em polipropileno, Apoia brago deveser injetado em poliu
retano TPU ou de pele integral ou ainda em polipropileno,Apoiabragcos com di
mensdes minimas de 70 mm de largura e 250 mm decomprimento,

> EXIGENCIAS TECNICAS
DOCUMENTACAO TECNICA:

Olicitante fornecedor devera apresentar acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacao técnicaem nome do fabricante do produto]

- Certificado de Ensaio de Produto completo e conforme, emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetroparaa ABNT NBR 13962:2018;



e Laudo Ergondmic o em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem17,
3,3da NR-1 7, Por taria MTPS 3,751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empre go,em
itido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, con
forme Resolugao CONFEA 437 de 1999, com imagens, descricdes do pro dutosuas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliacdo, Ndo serdoaceitos
laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto daanalise, Os lau
dos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART do servigo,com comprov
antede quitagcaoGuia e documento CREA do Profissional de Clas sequerealizou a
avaliac dao ergonémic a no produto,

. Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através derel
atorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/ Inmetro,d
emonstrando conformidade com exposicao a névoa salina, conforme ABNT NBRS8
094:1983 por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova com segmento stubu
lares soldados entre si com MIG e com pelicula de tinta eletrostdtica, quepossam r
epresentar a transformacdo industrial da qual derivam as partesmetalicas do
movel, com avaliagdo de corrosdao Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3;2015)e emp olament
0 d0/t0 conforme ABNT NBR 58412015,

CAR ACTER ISTICAS ADICIONAIS!

e Garantia} de 24 meses, contra defeitos de fabricagdo, contados a partir da datade
entrega do mobiliario;

. Manual de uso e conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado comfi
ta adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa; de
ve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mm x 297mm(A
4), de gramatura minima 75g/m2, frente e verso,

26. BANQUETA !
Figura 26: . l

banqueta t
Fonte | i :
https|//magmoveis,com,br/produto ’
/banqueta-para-laboratorio/> i ‘

Acesso em 24/02/2021, B )

*Imagem ilustrativa,

> DESCRIGAO

Banqueta para laboratério confeccionada em tudo 7/8 , com assento em
compensado de 25m de espessura,



; CARACTERISTICAS

Banqueta em aco carbono com ajuste de altura; Profundidade do assento; 405mm
+/-10mm;Alturadoassento |580mm+/-15mm;kargu radoencosto ;405 mm +/
- 10 mm;

} EXIGENCIAS TECNICAS

e Garantia] de 24 meses, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir dadata
de entrega do mobiliario;

e Manual de uso e conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado comf
ita ade siva do lado e xterno da embalagem, na par te su perior do tamp o damesa
; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
mm (A4), de gramatura minima 759/ m2, frente e verso,

27. POLTRONA PARA
AUDITORIO DUPLA

Figura 27:
poltrona para auditdrio

Fonte |
https|//magmoveis,com,br/produto
/banqueta-para-laboratorio/>
Acesso em 24/02/2021,

*Imagem ilustrativa,

> DESCRIGAO

Poltrona para auditério de tecido certificado, sem prancheta, com pintura
eletrostatica nas ferragens, espuma PU de alta densidade moldada a frio,tec
ido resistente 100% acrilico que ndo absorve suor e certificado ISO9001 eISO1
4001, bragosem madeira, rebatimento automatico, etc,

} CARACTERISTICAS

Espessura do aco de 2,2mm; Pintura eletrostdtica; Bracos em madeira, esp
essura 3cm; Espuma de alta densidade moldada a frio; Rebatimento doasse
nto por mola; Espuma do encosto| Espessura de 8cm, densidade de



45kgsm 3; Espuma do assento| Espessurade 8cm, densidade de 50kgsm 3; Valor
para fileiras de 5 assentos ou mais;

Dimenso es:

Centro -a-centro dosbragos; 560mm; Altura total da poltrona; 980mm;

Altura do assento| 450mm;

Comprimento com o assento aberto; 700 mm; kargura do brago| 55mm;
Comprimento do brago; 380mm; Espessura do brago |32 mm;

} EXIGENCIAS TECNICAS

Apresentar junto a proposta certificado de acordo com a Norma NBR158

78:2011, que regulamenta os assentos para espectadores que sdofixa

dos ao piso e/ ou a paredes de modo permanente, seja na forma debanc os

, seja na forma de cadeiras simples.

e Garantia] de 24 meses, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir dadata

de entrega do mobiliario;

e Manual de uso e conservacao| entregue dentro de um envelope, fixado comf

ita ade siva do lado e xterno da embalagem, na par te su perior do tamp o damesa

; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
m (A4), de gramatura minima 75g/m2, frente e verso,

28 . POLTRONA DIRETOR UNIVERSITARIA

LINHA AUDITORIO

Figura 28:
poltrona para auditdrio

*Imagem ilustrativa,

> DESCRIGAO

Cadeira para escritério Diretor para estadios de futebol, teatro, salas dec
onvengdes, de fabricagdo nacional com encosto anatdomico, que ocupa toda areg
ido lombar e das costas, sendo estrutura com base fixa , espuma anatomicainjet
ada com espessura de incriveis 60 mm no assento e encosto ,ou seja é amaior
espessura de espuma de todas as nossas linhas, com modelo de espumapersona
lizado no assento e encosto que ocupa toda a regido lombar e dascostas,
proporcionando mais conforto, ergonomia além de ser uma poltronacom estéti
ca mais bonita, akinha Auditério de poltronas para escritorio sdodirecionados
para escritdrios de alto padrdo, Essa poltrona ¢é ideal paraescolas, teatros,
estadios de futebol, hotéis faz enda, faculdades, cursinhos,



empresas de treinamento, auditorios, igrejas, auto escolas, comércios,empresas
que ddo cursos, escolas particulares, escolas publicas, salas deconvencdo, sal
as de auditdrio e etc,

> CARACTERISTICAS

Osrevestimentos do assento e do encosto sdao em tecido ou Corvin/ vinil; Pesosu
portado 120 kg,

Espuma anatomica injetada proporcionando conforto aos seus usuarios, com60
mm de esp essu ra de espu ma no as sento e enc osto em tela me sh,proporci
onando mais conforto, ergonomia e umdesign diferenciado,

e Assento, k49x P48 Encosto| k46 x A48

e Altura doencosto| 840 mm

e Altura do assento| 470 mm

e Profundidade do assento} 480 mm

e Profundidade com assento rebatido| 530 mmPro

e fu ndidade com as sento armado | 69 0 mmkarg

e urasem prancheta; 600 mm

e karguracom prancheta; 660 mm

e kargura da pranc heta| 250 mm

e Profundidade da prancheta; 360 mm

e Assento rebativel

e Prancheta escamoteavel;

} EXIGENCIAS TECNICAS

Apresentar junto a proposta certificado de acordo com a Norma NBR158

78:2011, que regulamenta os assentos para espectadores que saofixa

dos ao piso e/ou a paredes de modo permanente, seja na forma debanc os

, seja na forma de cadeiras simples.

e Garantia] de 24 meses, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir dadata

de entrega do mobiliario;

e Manual de uso e conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado comf

ita ade siva do lado ex terno da embalagem, na par te su p erior do tamp o damesa

; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
m (A4), de gramatura minima 75g/m2, frente e verso,



29. LONGARINAS POLIPROPILENO
3 LUGARES

Figura 29:
longarina 3 lugares.

*Imagem ilustrativa,

> DESCRIGAO

kongarina Iso 3 kugares e assento e encosto em Polipropileno,

} CARACTERISTICAS

LONGARINA EXECUTIVA 03 LUGARES SEM BRACO S} Assento em madeira
comp ensada multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura minima
de 10,5mm /7 laminas, Espuma de poliuretano flexivel de alta resiliéncia, comd
ensidade entre 50 e 55kg/ m3emoldada anatomic amente com esp essu raminima de
40 mm, Medidas do assento; kargura de 470 mm e profundidade de 430 mm,Enc os
to com espuma em poliuretano flexivel de alta resiliéncia com densidade entre
50 e 55kg/ m3emoldada anatomicamentecom esp e ssuraminima de 40mm e s
aliéncia para apoio lombar para exercer pressdo positiva na | ombar c omcontato
permanente indep endentemente da posicado do usu arioem relagdo a superficie
de trabalho, Medidas| kargura de 400 mm e altura de 365 mm, Estofados com
revestimento em tecido 100% poliéster, Estrutura confeccionadapormeio de ag
0 carbono 1006/1008, com perfis em tubo elipticode 20x45 mm com parede de 1,
50 mm de espessura (chapa 16) calandrado, tubooblongo 4 0 mm x7 7 mm c om pare
dedel,50 mmdeespessura(chapa 16), tuboretangular 40mmx 60mm com par
ede de 2mm, Para Fixacdao do Assento presa ao eixo horizontalchapa 12 (2,65
mm), Estrutura soldada por processo mig eletrodeposicdao deixando-a tipo
monocoque, Acabamento dos pés com ponteira modelo (D'zainer) Ref, PON
TEIRA SUPORTE 19 X 45 X 11, Para fixar oassento a estrutura, parafuso com
rosca de métrica ¢/ cabega sextavada,Estrutura com tratamento da superf
icie em alta producdo e fino acabamento,com resisténciaa corrosdao em superf
icies, Para fixacdao do assento presa ao eixo horizontalchapa 12 (2,65mm),
Estrutura soldada por processo mig eletrodeposi¢cdodeixando-a tipo monocoqu
e, Para ligacdo do encosto com oassento tubo 16 x

30 mm oblongo em chapa 1,90 mm aco carbono, com reforgcointerno em ferro ¢
hato de 1”x %" dobrados a frio, em curvadeira CNC, Para fixar o assento a estru
tura parafuso com rosca de %" x " cabeca sextavada,Orevestimento é porme
io de pintura epoxi, com particulas de pd aderidasformando uma peliculaplés
ticauniforme com espessura minima de 40 microns



eaderénciax0/y0Ocomtemp odecurade10a30 minutosetemp eratu ra entre
180°C a 220°C, garantindo o processo de resisténcia a névoa salina de 300horas

, podendo ser comprovada por mobilidrio que passe pelo mesmo sistemade t
ratamento,

DIMENSOES MINIMAS!
kargura - 1500 mm;
Altura - 930 mm;
Profundidade - 550 mm,

; EXIGENCIAS TECNICAS

e Garantia] de 24 meses, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir dadata

de entrega do mobiliario;

e Manual de uso e conservagao| entregue dentro de um envelope, fixado comf

ita ade siva do lado e xterno da embalagem, na par te su perior do tamp o damesa

; deve estar fixado em cada conjunto; papel reciclado, em formato 210mmx 297
m (A4), de gramatura minima 75g/m2, frente e verso,

> EQUIPAMENTOS E ELETRODOMESTICOS <

30. GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS

> DESCRICAO

Refrigerador vertical de quatro portas e capacidade minima de 1000 litros, coms
istema frost- free (degelo automatico), Temperaturadeoperagdo| entre0 °Ce
+79,

> DIMENSOES BASICAS * E CAPACIDADE

e *Dimensao condicionada ao projeto de arquitetura, no que diz respeito ao
espaco disponivel para a instalacdo do equipamento

e kargura maxima) 1250 mm;

o Capacidade total| minima de 1000 litros,






